KARTA TECHNICZNA - 5 MINUTE EPOXY
SZYBKOWIAZACY KLEJ / USZCZELNIACZ OGOLNEGO STOSOWANIA

Rewizja: 05/2018

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

NR KAT.: 14251

WIELKOSC OPAKOWANIA: 25 m|
Dev-tube

NR KAT.:'1’421O
WIELKOSC OPAKOWANIA: 70 g
Twin-tube

NR KAT.: 14270
WIELKOSC OPAKOWANIA: 50 ml
Cartridge

NR KAT.: 14272
WIELKOSC OPAKOWANIA: 400 ml
Cartridge

OPIS

Szybkowigzacy klej / uszczelniacz
ogodlnego stosowania. Tworzy twarde,
sztywne wigzanie lub powtoke w kilka
minut

WELASCIWOSCI

e 100% reaktywny, bez
rozpuszczalnikdw

e Dobra wytrzymatosé dielektryczna

¢ Dobra odpornosc na rozpuszczalniki

ZASTOSOWANIA

e Umozliwia szybkowigzgce klejenie
metal do metalu oraz naprawy

e Uszczelnia komponenty i zespoty
elektroniczne

e Przeznaczony do klejenia metali,
tekstyliow, ceramiki, szkta, drewna
i betonu (w kombinacjach)

DANE PRODUKTU

WLASCIWOSCI FIZYCZNE (NIEUTWARDZONY)
KOLOR
LEPKOSC PO ZMIESZANIU
PROPORCJA MIESZANIA OBJETOSCIOWO | WAGOWO
CZAS OBROBKI 28 GRAMOW W TEMP. 23C
CZAS TWARDNIENIA
CZAS UTWARDZANIA FUNKCJONALNEGO W TEMP. 23C
PEENE UTWARDZANIE
GESTOSC PO ZMIESZANIU

Jasnobursztynowy
10000 cps

1:1

3 - 6 minut

10-15 minut

45 - 60 minut

12 godzin

1,10 g/cm3

WLASCIWOSCI FIZYCZNE (UTWARDZONY) - 7 DNI UTWARDZANIA

W TEMP. 24°C
WYTRZYMALOSC NA SCINANIE ASTM D1002
T PEEL
TEMPERATURA PRACY, NA SUCHO
WYDEUZENIE PRZY ROZCIAGANIU
OBJETOSC WEASCIWA
% ZAWARTOSC SUBSTANGJI STALYCH OBJETOSCIOWO
TWARDOSC PO ZWIAZANIU, ASTM D2240
WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA, ASTM D149

13 MPa
4-5N/10 mm
-40 - 93°C
1%

909 cm¥kg
100

85D

19,6 KV/mm



Devcon.

KARTA TECHNICZNA - 5 MINUTE EPOXY

ODPORNOSC CHEMICZNA - 7 DNI UTWARDZANIA W TEMPERATURZE POKOJOWEUJ (30 DNI ZANURZANIA)

SLABE
OCTOWY (ROZCIENGZONY) 10% .
AMONIAK .
OLEJ DO CIECIA
BENZYNA (BEZOLOWIOWA)
SOLNY 10% .
NAFTA
BENZYNA LAKOWA
WODOROTLENEK SODU 10% .
ACETON .
OLEJ KUKURYDZIANY
ETANOL .
GLIKOLE/PLYNY NIEZAMARZAJACE
IZOPROPANOL .
MEK .
OLEJ SILNIKOWY
SIARKOWY 10% .

DOSTATECZNE

BARDZO DOBRE DOSKONALE

Skonsultuj sie z firmg Devcon, aby dowiedzie¢ sig o innych substancjach chemicznych.

INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

5 Minute Epoxy dziata najlepiej na czystej powierzchni.
Powierzchnia powinna by¢ wolna do osadéw smaru,

oleju, brudu lub innych zanieczyszczen lub wyczyszczona
przemystowym sprzetem czyszczgcym takim jak
odttuszczacze parowe lub gorace kgpiele wodne. Oszlifowanie
lub zmatowienie powierzchni metali znaczgco zwiekszy obszar
wigzania mikroskopowego i zoptymalizuje wytrzymatos¢
wigzania.

MIESZANIE

Produkt ten jest dostepny w kartridzach i formie 28 g Devtube.
Forma Kkartridzu: Kartridz nalezy stosowac¢ z odpowiednim
recznym pistoletem aplikatora i dyszg mieszacza

statycznego. Dysza mieszacza statycznego umozliwia
doktadne wymieszanie materiatu podczas dozowania i dzieki
temu umozliwia aplikacje bezposrednio na powierzchnie
przeznaczone do klejenia. Uwaga: Po uptywie czasu obrébki
dysze nalezy wyrzuci¢ i zastosowaé nowa dysze w celu
dokonania dalszego dozowania. Gdy sa wymagane mate ilosci,
mozna zastosowac¢ Devtube 28 g, ktdra posiada swoj wiasny
ttok do wyciskania dwdch sktadnikéw w rownych dawkach.
Materiat musi zosta¢ wymieszany recznie przed aplikacja.

STOSOWANIE

Zmieszany epoksyd aplikowa¢ bezposrednio na jedna
powierzchnie, tworzac réwnomierng warstwe lub w formie
paciorkow. Potgczy¢ z druga czescig w zalecanym czasie
obrébki. Zapewni¢ mocny kontakt pomiedzy oboma
czesciami w celu zminimalizowanie wszelkich szczelin

i zapewnienia dobrego kontaktu epoksydu pomigdzy oboma
czesciami, zacisniecie moze zapewni¢ optymalizacje tej
czesci procesu. Niewielka ilosé epoksydu powinna wyptynaé
z krawedzi tgczenia, co wskazuje na poprawne wypetnienie
szczeliny. W przypadku bardzo duzych szczelin natozyé
epoksyd na obie powierzchnie i rozsmarowacé w celu pokrycia

ITW PERFORMANCE POLYMERS

catego obszaru lub wykona¢ wzoér z paciorkéw, ktéry pozwoli
na przeptyw przez to tgczenie.

Pozostawi¢ klejone elementy na zalecany czas wigzania
funkcjonalnego przed ich obrobka. Po tym czasie wytrzymajg
one sity obrdbki, ale nie powinny by¢ upuszczane, wstrzgsane
lub mocno obcigzane.

OKRES MAGAZYWNOWANIA

Kleje Devcon Epoxy nalezy przechowywaé w chtodnym,
suchym miejscu, gdy nie sg uzywane przez dtugi okres czasu.
Okres magazynowania wynosi 3 lata od daty produkcji, jezeli
produkt jest przechowywany w temperaturze pokojowej 22°C
w oryginalnym opakowaniu. Data waznosci znajduje sie na
opakowaniu produktu.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z odpowiednimi
Kartami charakterystyki, gdzie znajduja sie petne informacje
dotyczace bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

GWARANCJA

Devcon wymieni kazdy materiat, ktéry okaze sie wadliwy.
Poniewaz przechowywanie, postepowanie z tym materiatem
i aplikacja tego materiatu jest poza naszg kontrolg, nie
ponosimy odpowiedzialnosci za uzyskane rezultaty.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie technicznej sg
oparte na testach laboratoryjnych i nie sg przeznaczone do
celéw projektowych.

Devcon nie sktada zadnych oswiadczen ani gwaranciji
dotyczgcych tych danych.

Aby uzyskac informacje o produktach, odwiedz
www.devconeurope.com, a w celu uzyskania pomocy
technicznej zadzwon pod numer +353 61 771 500.
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