KARTA TECHNCZNA - FLEXANE HIGH PERFORMANCE BRUSHABLE

Rewizja: 05/2018

NAKLADANY PRZY POMOCY PEDZLA SYSTEM ZABEZPIECZAJACY PRZED

UDERZENIEM, SCIERANIEM, WSTRZASEM, ZUZYCIEM | HALASEM

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

NR KAT.: 15350

WIELKOSC OPAKOWANIA: 500 g

OPIS

Naktadany przy pomocy pedzla system
zabezpieczajacy przed uderzeniem,
Scieraniem, wstrzgsem, zuzyciem

i hatasem

ZASTOSOWANIA

e Produkt tworzy ochronne,
wygtuszajgce powtoki na nowym
i uzywanym sprzecie

e Chroni powierzchnie sprzetu przed
zuzyciem i Scieraniem

DANE PRODUKTU

TYPOWE WEASCIWOSCI FIZYCZNE
KOLOR
PROPORCJA MIESZANIA OBJ ETOSCIOWO
PROPORCJA MIESZANIA WAGOWO

% ZAWARTOSC SUBSTANCJI STAEYCH
OBJETOSCIOWO

ZYWOTNOSC MIESZANINY W 25°C / MIN
OBJETOSC WEASCIWA CC/KG

SKURCZ PODCZAS UTWARDZANIA CM/CM
CIEZAR WEASCIWY

ODPORNOSC TEMPERATUROWA
WYDAJINOSC

TWARDOSC PO UTWARDZENIU / SHORE D
WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA / KV/MM
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE / MPA
ODPORNOSC NA ROZERWANIE / N/MM
WYDEUZENIE / %

GRUBOSC WARSTWY / MM

CZAS UTWARDZANIA FUNKCJONALNEGO /
GODZINY

CZAS, PO KTORYM MOZNA NAKEADAC KOLEJINA
WARSTWE / GODZINY

LEPKOSC PO ZMIESZANIU / CPS

Czarny
4:1
4,55:1
90

45

938

0,23

1,07

Na mokro 49°C Na sucho 82°C
0,938 m#/kg przy 1 mm
86 A

14

24,2

70

600

1-2

24
4-6

40 000



Devcon.

KARTA TECHNCZNA

- FLEXANE HIGH PERFORMANCE BRUSHABLE

ODPORNOSC CHEMICZNA - 7 DNI UTWARDZANIA W TEMPERATURZE POKOJOWEJ (30 DNI)
- TESTOWANIE WYKONANE W FORMIE ZANURZENIA 30 DNI W TEMP. 21°C

SLABE
AMONIAK
OLEJ DO CIECIA .
ALKOHOL [ZOPROPYLOWY .
BENZYNA (BEZOLOWIOWA) .
KWAS SOLNY 37%
METYLOETYLOKETON (MEK) .
CHLOREK METYLENU .
PODCHLORYN SODU 5% (WYBIELACZ)
WODOROTLENEK SODU 50%
KWAS SIARKOWY 98%
KSYLEN .

DOSTATECZNE

BARDZO DOBRE

DOSKONALE

Doskonate = +/- 1% zmiany wagi, Bardzo dobre = +/- 1-10% zmiany wagi, Dostateczne = +/- 10-20% zmiany wagi, Stabe = > 20% zmiany wagi

INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA

UTWARDZANIE

Pozostawi¢ Flexane do utwardzenia przez 6 godzin przed
przywréceniem sprzetu do lekkiej eksploatacii.

Po utwardzeniu powierzchnie naprawy mozna wygtadzi¢

za pomoca tarczy sciernej o uziarnieniu 24 lub 36.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby stale poruszac szlifierka i nie
przegrzac obrabianej powierzchni. Pozostawi¢ Flexane High
Performance

Brushable do utwardzenia na 24 godziny przed
przywrdceniem sprzetu do normalnej pracy.

UWAGA: Aby skréci¢ czas utwardzania wszystkich
produktéw z rodziny Flexane, dodac produkt Devcon
Flexane Accelerator (patrz karta techniczna akcesoriow
Flexane)

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

OGOLNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
POWIERZCHNIE METALOWE: Doktadnie wyczysci¢
powierzchnig, ktdra ma by¢ naprawiana, odbudowywana
lub powlekana, przy uzyciu preparatu Devcon Fast Cleaner
2000 Spray/Cleaner Blend 300. Wszelkie oleje, smary

i zanieczyszczenia muszg zostac usuniete przed aplikacja
materiatu Flexane. Wszystkie powierzchnie nalezy zmatowi¢
poprzez szlifowanie tarczg zgrubnag lub tarcza scierna.

POWIERZCHNIE GUMOWE: Doktfadnie wyczyscic¢
powierzchnie gumy za pomoca poduszki Sciernej

i preparatu Devcon Fast Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend
300. Mozna zmatowi¢ powierzchnie za pomoca tarczy
szlifierskiej. Powierzchnia gumy musi by¢ chropowata

i wolna od oleju i brudu uwiezionego w ‘porach’ gumy.
Wyciera¢ preparatem Devcon Fast Cleaner 2000 Spray/
Cleaner Blend 300 lub czysci¢ powierzchnie do momentu,
gdy podtoze gumowe nie bedzie juz pozostawato na
szmatce. Guma powinna

wygladac jak nowa lub miec¢ intensywny czarny kolor.

POWIERZCHNIE BETONOWE: Beton jest podtozem
bardzo porowatym, dlatego wymaga czyszczenie
wieloetapowego. Odttusci¢ powierzchnie za pomoca
preparatu Devcon Fast Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend

ITW PERFORMANCE POLYMERS

300 i sptukac. Do szybkiego i efektywnego czyszczenia
przydatna jest myjka cisnieniowa lub parowa. Odczekaé do
catkowitego wyschniecia podtoza przed aplikacjg podktadu
i produktu Flexane.

NAKLADANIE PODKEADU NA POWIERZCHNI
POWIERZCHNIE METALOWE: W przypadku powierzchni
metalowych natozy¢ dwie warstwy podktadu FL-10 Primer
i odczeka¢ 15 minut do momentu, gdy powierzchnia
przestanie by¢ lepka.

POWIERZCHNIE GUMOWE: W przypadku powierzchni
gumowych i uretanowych natozy¢ warstwe podkfadu
FL-20 Primer i odczekac¢ 15 -20 minut do momentu,

gdy powierzchnia przestanie by¢ lepka. W przypadku
porowatych powierzchni gumowych konieczne moze byc¢
natozenie wielu warstw.

POWIERZCHNIE BETONOWE: Beton jest podtozem
»,porowatym” i moze wymagac natozenia wielu warstw dla
zapewnienia poprawnej przyczepnosci.

Pozostawi¢ podktad do wyschniecia na 30 minut pomiedzy
warstwami.

DREWNO | WLOKNO SZKLANE: Uzy¢é podktadu FL-
20 Primer na wszystkich podtozach z drewna lub witdkna
szklanego. Drewno migkkie bedzie wymagato dwdch
warstw z powodu jego charakterystyki absorpciji.

PODLOZA ZANURZANE: Zastosowaé podktady FL-10

i FL-20 w celu pokrycia kazdego podtoza metalowego,
ktdre bedzie zanurzane w dowolnym roztworze wodnym.
Najpierw natozy¢ podktad FL-10 Primer i pozostawi¢ go do
wyschniecia na 60 minut. Nastepnie natozy¢ podktad FL-20
Primer. Pozostawi¢ go do wyschniecia na 30 minut przed
natozeniem materiatu Flexane.

MIESZANIE

Doda¢ czynnik utwardzajgcy do pojemnika z zywica
Flexane i intensywnie mieszac przez 2 minuty. Upewnic
sie, ze obie czesci zostaty w petni wymieszane zdrapujac
materiat ze spodu i $cianek bocznych pojemnika.
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Devcon.

KARTA TECHNCZNA - FLEXANE HIGH PERFORMANCE

BRUSHABLE

APLIKACJA W PRZYPADKU OKELADZIN/
WYGLUSZANIA

Flexane posiada doskonate wtasciwosci “elastyczne”.

Jest to korzystne w przypadku aplikacji wymagajacych
odpornosci na uderzenia, takich jak misy zsypowe

w zakfadach produkcyjnych, zsuwnie w cementowniach lub
kopalniach i cyklony. Aplikacje oktadzin wymagajg dobrej
gtebokosci powtoki oraz odpowiedniego podktadu dla
dobrej przyczepnosci.

e Aby uzyskac dobrg przyczepnosc, nalezy wykonacé
czyszczenie odpowiednie dla danego rodzaju
powierzchni. Do uzyskania doskonatej przyczepnosci
wymagany jest dobry profil powierzchni.

e Przeszlifowac powierzchnie obszaru podlegajacego
Zuzyciu za pomoca tarczy sciernej i doktadnie wyczyscic.

¢ Nastepnie natozy¢ warstwe podktadu FL-10 Primer.
Odczekac do jego wyschniecia i ponownie natozy¢
warstwe podktadu FL-20 Primer. Pozostawi¢ do
wyschnigcia na 30 minut przed kontynuowaniem.

¢ Przed natozeniem materiatu Flexane upewnic sie,
ze podtoze ma okreslone ,potgczenie doczotowe”.
Pozostawienie krawedzi stworzy mozliwos¢ ,podciecia”
tego materiatu przez kruszywo. Natozy¢ materiat Flexane
na podtoze. Jezeli to mozliwe, natozy¢ na podtoze
warstwe materiatu o grubosci przynajmniej 1/16” dla
zapewnienia lepszej odpornosci z zuzycie.

Uwaga: Natozenie wielu warstw na podtoze spowoduje
»nadbudowanie” mozliwosci zuzywania tej powtoki.

OKRES MAGAZYNOWANIA | PRZECHOWYWANIE
Okres magazynowania wynosi 2 lata od daty produkcji,
jezeli produkt jest przechowywany w temperaturze
pokojowej (22°C) w oryginalnym opakowaniu.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z odpowiednimi
Kartami charakterystyki, gdzie znajduja sie petne informacje
dotyczace bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

GWARANCJA

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat,
ktory okazat sie wadliwy. Poniewaz przechowywanie,
postepowanie i aplikacja tego materiatu jest poza naszag
kontrolg, nie ponosimy odpowiedzialnosci za uzyskane
rezultaty.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie technicznej sg
oparte na testach laboratoryjnych i nie sg przeznaczone do
celéw projektowych.

ITW Performance Polymers nie sktada zadnych oswiadczen
ani gwarancji dotyczgcych tych danych.

Aby uzyskac informacje o produktach, odwiedz
www.devconeurope.com, a w celu uzyskania pomocy
technicznej zadzwonr pod numer +353 61 771 500.
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