TEKNISKT DATABLAD - 5 MINUTE EPOXY
ETT SNABBHARDANDE BINDEMEDEL/INKAPSLINGSMEDEL FOR ALLMANNA ANDAMAL

Reviderat: 05/2018

BESTALLNINGSINFORMATION
LAGERNUMMER: 14251
FORPACKNINGSSTORLEK: 25m|
Dev-tube

LAGERNUMMER: 14210

FORPACKNINGSSTORLEK: 70 g
dubbeltub

LAGERNUMMER: 14270
FORPACKNINGSSTORLEK: 50 ml
patron

LAGERNUMMER: 14272

FORPACKNINGSSTORLEK: 400 m|
patron

BESKRIVNING

Ett snabbh&rdande bindemedel/
inkapslingsmedel fér allmanna
andamal. Det bildar en hard, stel
bindning eller belaggning pa nagra
minuter

EGENSKAPER

e 100 % reaktivt, inga I6dsningsmedel
e God dielektrisk styrka

¢ God hardighet mot I16sningsmedel

REKOMMENDERADE

TILLAMPNINGAR

e Hardar snabbt for snabb bindning av
metall mot metall samt reparationer

e Konserverar och kapslar in
elektroniska komponenter och
moduler

¢ | ampligt for bindning av metaller, tyg,
keramik, glas, tr& och betong
(i kombinationer)

PRODUKTDATA

FYSISKA EGENSKAPER (OHARDAT)
FARG
BLANDNINGSVISKOSITET
BLANDNINGSFORHALLANDE EFTER VOLYM OCH VIKT
ARBETSTID 28 GRAM @ 23 °C
FIXTURTID
FUNKTIONELL HARDNING @ 23 °C
FULLSTANDIG HARDNING
BLANDNINGSDENSITET

Ljust barnstensgul
10 000 cps

1:1

3-6 minuter
10-15 minuter
45-60 minuter

12 timmar

1,10 g/ml

FYSISKA EGENSKAPER (HARDAT) - 7 DAGARS HARDNING VID 24 °C

ADHESIV DRAGSKJUVNING ASTM D1002

T PEEL

DRIFTTEMPERATUR, TORRT
DRAGTOJUNING

SPECIFIK VOLYM

VOLYM-% FASTA AMNEN

HARDHET EFTER HARDNING, ASTM D2240
DIELEKTRISK STYRKA, ASTM D149

13 MPa

4-5 N/10 mm
-40-93 °C
1%

909 cm¥kg
100

85D

19,6 kV/mm



Devcon.
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KEMISK BESTANDIGHET - HARDNING 7 DAGAR | RUMSTEMPERATUR (30 DAGARS IMMERSION)

DALIG
ATTIKSYRA (FORTUNNING) 10 % .
AMMONIAK .
SKAROLJA
BENSIN (BLYFRI)
SALTSYRA 10 % .
FOTOGEN
MINERALSPRIT
NATRIUMHYDROXID 10 % .
ACETON .
MAJSOLJA
ETANOL .
GLYKOLER/FROSTSKYDD
ISOPROPANOL .
MEK .
MOTOROLJA
SVAVELSYRA 10 % .

Radfrédga Devcon angdende andra kemikalier.

INFORMATION OM APPLICERING

YTFORBEHANDLING

5 Minute Epoxy fungerar bast pa rena ytor. Ytorna ska
vara fria fran tunga avlagringar av fett, olja, smuts eller
andra féroreningar, annars ska de rengéras med industriell
rengoringsutrustning som angfasavfettare eller varma
vattenbad. Slipning eller uppruggning av metallytorna
forstorar markbart det mikroskopiska bindningsomradet
och optimerar bindningsstyrkan.

BLANDNING

Denna produkt finns i form av patroner och 28 g

Devtube. Patronform: Patronen ska anvandas med

en lamplig manuell appliceringspistol och ett statiskt
blandarmunstycke. Det statiska blandarmunstycket gor
att materialet kan blandas grundligt nér det ar férdelat

och detta kan saledes appliceras direkt pa de ytor som
ska forbindas. Observera: Nar produkten val har passerat
sin brukstid maste munstycket kastas bort och ett nytt
munstycke anvandas for fortsatt férdelning. Om det bara
behdvs sm& mangder kan man anvanda den 28 g Devtube
som levereras med en egen kolv for att extrudera de tva
komponenterna med samma hastighet. Materialet maste da
blandas fére appliceringen.

APPLICERING

Applicera blandad epoxi direkt till en yta som en jamn film
eller som en droppe. Sammanfoga med motsvarande del
inom den rekommenderade brukstiden. Skapa en héard
kontakt mellan de tva delarna for att minimera eventuella
glapp och sékerstélla en god kontakt fér epoxin mellan de
motsvarande delarna. Fastspanning kan optimera denna
del av processen. En liten volym epoxi ska trdnga ut vid
kanterna for att pavisa tillfredsstallande halrumsfylinad.
Applicera for mycket stora glapp epoxi pa bada ytorna

ITW PERFORMANCE POLYMERS

ACCEPTABEL MYCKET GOD UTMARKT

och sprid ut den att tacka hela omradet eller skapa ett
droppmdnster som medger fléde dver hela fogen.

Lat sammanfogade montage sté i den rekommenderade
funktionella hardningstiden fére vidare hantering. De kan
motsta bearbetningskrafter i det skedet, men de ska inte
tappas, stotas eller belastas tungt.

HALLBARHETSTID VID FORVARING

Devcon epoxibindningsmedel ska férvaras pé en sval,

torr plats néar de under en langre tid inte anvands. En
hallbarhetstid pa 3 ar fran tillverkningsdatum kan férvantas
vid férvaring i rumstemperatur 22 °C i originalférpackningen.
Utgangsdatum anges pa produktforpackningen.

FORSIKTIGHETSATGARD

Se de passande sakerhetsdatabladen for fullstandig
sékerhets- och hanteringsinformation innan denna produkt
anvands.

GARANTI

Devcon ersatter allt material som visar sig vara defekt.
Eftersom férvaring, hantering och applicering av detta
material ligger utanfor var kontroll kan vi inte acceptera
nagot ansvar for de resultat som uppnas.

FRISKRIVNING

All information pa detta datablad bygger pa
laboratorietestning och &r inte avsedd for designandamal.
Devcon gor inte nagra som helst utfastelser eller garantier
avseende dessa data.

Besdk www.devconeurope.com
for produktinformation eller ring +353 61 771 500 for teknisk hjélp.
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