Karta danych technicznych
Wersja 5. 07/2024

=
Brushable Ceramic niebieski lub czerwony

Opis: Pedzelkowa, wysoce wydajna zywica epoksydowa z wypetnieniem ceramicznym do uszczelniania, ochrony i naprawy powierzchni narazonych na erozje,
korozia i zuzvcie.

Przeznaczenie: Zastosowanie przemystowe: ochrona obudéw pomp, fopatek wirnika, zasuw, skrzynek wodnych i fopatek wentylatora; odbudowa wymiennikéw ciepta,
ptyty sitowe i inny sprzet cyrkulujgcy wode; warstwa wierzchnia na naprawianych powierzchniach; uszczelnianie i ochrona nowego sprzetu
narazone na erozje i korozje

Cechy: Doskonata odpornosé chemiczna

Odpornos¢ na temperature do 350°F (177°C)

tatwo sie naktada pedzlem lub watkiem o krétkim wtosiu

Plyn o niskiej lepkosci, samopoziomujacy

Brushable Ceramic czerwona (nie niebieska) jest dopuszczona do stosowania w zaktadach miesnych i drobiarskich

Ograniczenia: Przydatnos$¢ produktu do danego zastosowania i procesu okresla uzytkownik koficowy.
Typowy Dane techniczne nalezy traktowac wytgcznie jako reprezentatywne i typowe; nie nalezy ich uzywaé do celéw specyfikacii.
Fizyczny
Wiasciwosci: Wartosci typowe
Rozcigganie $cinajace kleju 2000 psi (13,8 MPa) Rozcigganie przy $cinaniu kleju ASTM D 1002
Grubo$¢ powtoki pedzla 10-20 mil (0,254-0,58 mm) Wytrzymato$¢ na $ciskanie ASTM D 695
Wspétczynnik rozszerzalnoéci ciepinej (x10-6) 27,5 infin °F(49,5 cm/cm.°C) Wspétczynnik rozszerzalnoéci ciepinej ASTM D 696
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 13 200 psi (91 MPa) Skurcz utwardzania ASTM D 2566
Pokrycie (0,015 in / 0,38 mm) 7,6 ft2/lb (1,56 m2/kg) Stata dielektryczna ASTM D 150
Twardo$¢ po utwardzeniu 86 D Whytrzymato$¢ na zginanie ASTM D 790
Skurcz utwardzony 0,0020 infin (0,0020 cm/cm) Twardo$¢ Shore D ASTM D 2240
Stata dielektryczna 3,87 przy 1 MHz
Whytrzymato$¢ na zginanie 8000 psi (55 MPa)
Odporno$¢ na dziatanie mgty solnej 5000 godzin
Ciata state wedtug objetosci 100%
Obijetos¢ wtasciwa 16,5 in3/Ib (0,596 cm 3/q)
Odporno$¢ na temperature Mokro: 302°F (150°C), Sucho: 350°F (177°C)
Kolor Niebieski lub czerwony
Mocno Suche 6 godz.
Proporcie mieszania wedtug objetosci 3.4:1
Proporcie mieszania wedtug wagi 5.6:1
Lepko$¢ mieszana 32 000 cP
Czas przydatnosci do uzycia 40 minut
Czas ponownego pokrycia 1-6 godz.
Gestos¢ 12,77 Ib/gal (1,53 g/cm3)
Powierzchnia 1. Doktadnie oczy$¢ powierzchnie za pomoca $rodka czyszczgcego Devcon® Cleaner Blend 300 lub dowolnego odpowiedniego srodka niepozostawiajgcego osadow.
Przygotowanie: rozpuszczalnik, np. aceton, metyl, do usuwania oleju, smaru i brudu.

2. Powierzchnig poddac obrébce strumieniowo-$ciernej zgodnie z norma 1ISO 8501 SA 2 ' (Bardzo doktadne czyszczenie strumieniowo-$cierne)i lub
SSPC-SP 10 (metal prawie biaty). Jezeli obrébka strumieniowo-$cierna nie jest mozliwa, powierzchnie mozna przygotowaé zgodnie z SSPC-SP 3,
az do osiagnigcia co najmniej ,,warunku A”. Wymagana gtebokos¢ profilu powierzchni wynosi 3-5 mil (75-125 pm).

Notatka: W przypadku metali narazonych na dziatanie wody morskiej lub innych roztworéw soli, obszar nalezy podda¢ obrébce strumieniowo-$ciernej
i strumieniowo-wodnej pod wysokim ci$nieniem, a nastepnie pozostawi¢ na noc, aby umozliwi¢ solom w metalu ,wypocenie si¢” na powierzchnig. Powtdrzy¢ piaskowanie,
aby ,wypoci¢” wszystkie rozpuszczalne sole Zaleca sie, aby poziom zanieczyszczenia solg nie przekraczat 20 mg/m? (2 pg/cm?).

3. Ponownie oczy$¢ powierzchnie za pomocg Devcon® Cleaner Blend 300 lub dowolnego odpowiedniego $rodka czyszczacego bez pozostatosci rozpuszczalnika,
np. acetonu, MEK. Aby usung¢ z podtoza wszelkie $lady oleju, smaru, kurzu i innych obcych substancii.
Zgodnie z norma ISO 8502-3, przed natozeniem powtoki poziom zanieczyszczenia pytlem nie powinien przekracza¢ poziomu 2.

4. Napraw powierzchnie tak szybko, jak to mozliwe, aby wyeliminowa¢ wszelkie zmiany lub zanieczyszczenia powierzchni.

WARUNKI PRACY: Idealna temperatura aplikaciji wynosi od 55°F do 90°F (13-32°C). W warunkach pracy na zimno bezposrednio

podgrzaé obszar naprawy do temperatury 100-110°F (38—43°F)°C) przed natozeniem zywicy epoksydowej i utrzymywacé te temperature podczas utwardzania produktu
aby osuszy¢ wilgo¢, zanieczyszczenia i rozpuszczalniki, a takze uzyska¢ maksymalne parametry uzytkowe.

Nie zaleca sie stosowania produktu, gdy temperatura podioza jest wyzsza od temperatury punktu rosy o mniej niz 5°F (3°C),

lub wilgotnos¢ wzgledna jest wyzsza niz 85%.

Mieszanie ---- Zdecydowanie zaleca sie mieszanie catych jednostek, poniewaz proporcje sg juz zmierzone. ----
Instrukcje:
1. Dodaj utwardzacz do zywicy

2. Doktadnie wymiesza¢ szpatutkg lub podobnym narzedziem (ciggle zdrapywa¢ materiat z bokéw i dna pojemnika)
az do uzyskania jednolitej konsystencji bez smug.

Aplikacja Zaleca sie naktadanie pedzlem powtoki ceramicznej w dwdéch warstwach o grubosci 12-20 mil (300-500 um) kazda.

Instrukcije: Aby mie¢ pewnos¢, ze powierzchnia jest catkowicie pokryta i wolna od wypukiosci lub pustych przestrzeni. Zaleca sie, aby po aplikacji
w przypadku drugiej powtoki nalezy sprawdzi¢ powierzchnie, czy nie ma na niej pustych przestrzeni i szczelin,

ktére wewnatrz okna, w ktérym naktadana jest powtoka, mozna tatwo naprawic¢, naktadajac dodatkowag powtoke na uszkodzony obszar.

KONTROLE | NAPRAWY

Brushable Ceramic osiggnie twardo$¢ w ciggu 6 godzin, po czym nalezy sprawdzi¢, czy nie ma dziur i pustych przestrzeni.

zgodnie z normg NACE SP0188, aby zapewni¢ ciggto$¢ powtoki, nalezy zastosowaé odpowiedni detektor Holidaya, ktérego napiecie nie powinno przekraczaé 4 V/um.
W przypadku poprawek i napraw wykonywanych poza okresem ponownego naktadania powtoki zaleca sie reaktywacje powierzchni powtoki za pomocg

obszar zapasowy o $rednicy 1 cala (2,5 cm) poprzez $rutowanie lub $cieranie w celu uzyskania powierzchni bez potysku i

o profilu 1-1,5 mil (25-40 ym).
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DLA WIEKSZEJ GRUBOSCI
Uzyj Brushable Ceramic jako powtoki w potgczeniu z Ceramic Repair Putty. Aby zapewni¢ wtasciwe zuzycie i przyczepnos$é, maksymalna

grubos$¢ nie powinna przekracza¢ 40 mil.

DO ZASTOSOWAN = 70°F (21°C)
Naktadanie zywicy epoksydowej w temperaturach ponizej 70°F0 (21°C) wydiuza czas utwardzania funkcjonalnego i zywotno$¢. Odwrotnie, naktadanie
powyzej 70°F skraca czas utwardzania i zywotno$¢ mieszanki.

Okres przydatnosci 3 lata od daty produkcji. Zobacz etykiete opakowania. Przechowywaé w temperaturze pokojowej, 70 °F (21°C)

Brushable Ceramic czerwony jest dopuszczona do stosowania w zaktadach migsnych i drobiarskich.

Odpornoé¢ chemiczna sprawdzona przy 7-dniowym utwardzaniu w temperaturze pokojowej (30-dniowe zanurzenie) w temperaturze 300°F (150°C)
Benzen Doskonaty Wodorotlenek sodu 10% Doskonaty
Benzyna (bezotowiowa) Doskonaty Wodorotlenek sodu 50% Bardzo dobry
Kwas solny 10% Bardzo dobry Podchloryn sodu 10% Doskonaty
Nafta oczyszczona Doskonaty Siarkowy 10% Doskonaty
Napoje mineraine Doskonaty Siarkowy 50% Sprawiedliwy
Azotan 50% Staby Toluen Doskonaty
Fosforowy 10% Sprawiedliwy Ksylen Doskonaty
Wodorotlenek potasu 40% Bardzo dobry Ropa naftowa Doskonaty

TYLKO DO UZYTKU PRZEMYSLOWEGO: Prosze zapoznaé sie z odpowiednim bezpieczenstwo nie Przed uzyciem tego produktu nalezy zapoznaé sie z trescig ulotki.

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktéry okaze sig¢ wadliwy. Poniewaz przechowywanie, obstuga i stosowanie tego materiatu jest poza naszg kontrolg, nie
mozemy ponosi¢ zadnej odpowiedzialno$ci za uzyskane wyniki.

EMEA USA

11762 - Niebieski 5009 11765 - Niebieski 2 Ib
11763 - Niebieski 5 kg 11767 - Niebieski 12 Ib
11752 - Czerwony 500g 11760 - Czerwony 2 |b

www.itwpp.com

ITW Performance Polymers (EMEA)

Zatoka 150, Shannon Industrial Estate

Shannon, County Clare, Irlandia V14 DF82

TEL.: +353 61 771 500

FAX: +353 61 471 285

Adres e-mail: customerservice.shannon@itwpp.com

ITW Performance Polymers (USA)
30 Endicott Street

Danvers, MA 01923 USA

TEL.: 855 489 7262

FAX: 978 774 0516

Adres e-mail: info@itwpp.com

Zastosowanie produktu: Informacje zawarte w niniejszym dokumencie opieraja sie na testach przeprowadzonych w dobrej wierze,

ktore ITW PP uwaza za wiarygodne, jednak doktadnos¢ lub kompletno$¢ takich informacii nie jest gwarantowana. Wiele czynnikéw poza
kontrola ITW PP | wylgcznie w zakresie wiedzy i kontroli uzytkownika moze mie¢ wptyw na uzytkowanie i wydaino$¢ produktu ITW PP w
szczegolne zastosowanie. Biorac pod uwage ré6znorodnos$¢ czynnikéw wptywaigcych na wydaino$¢, dane tutaj nie maig na celu zastapienia
testowanie przez uzytkownika koncowego. To uzytkownicy koncowi sa wytaczng odpowiedzialnos$cig za ocene kazdego produktu ITW PP i
ustalenie, czy iest on jest przeznaczony do okreslonego celu i odpowiedni do projektu, produkcii i koncowego zastosowania uzytkownika.

Wvytaczenie gwarancii:WW odniesieniu do opisanych tutai materiatéw i wynikéw testéw nie udziela sie zadnych agwarancii,

wykraczaig poza opis na pierwszej stronie ninieiszeqo dokumentu. ITW PP nie udziela zadnych innych gwarancii, wyraznych ani dorozumianych,
w tym, ale nie wviacznie, wszelkie domniemane gwarancie przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Poniewaz

korzystanie z opisanego tutaj produktu wigze sie z wieloma zmiennymi w metodach aplikacii, konstrukcii, obstugi i/lub uzytkowania,

uzytkownik, akceptuigc i korzystaiac z tych materiatéw, przyimuie na siebie wszelka odpowiedzialno$¢ za wynik koncowy. ITW PP nie bedzie

w przeciwnym razie nie ponosisz odpowiedzialnos$ci za straty lub szkody, czy to bezposrednie, posrednie, szczeqdlne, przypadkowe lub wynikowe,
niezaleznie od przyjeta teoria prawna, obejmujaca zaniedbanie, gwarancje lub odpowiedzialno$¢ $cista.
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