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Devcon Wear Guard 300RTC

Opis: Wear Guard 300RTC jest rewolucyjng mieszankg epoksydowg Novalac z wypetnieniem z kulek ceramicznych glinkowych odporng na zuzycie i
$cieranie. Wear Guard 300RTC zostat opracowany, aby znacznie przewyzszac¢ tradycyjne produkty zabezpieczajgce przed zuzyciem i $cieraniem,
zapewniajac jednoczesnie doskonatg wydajno$¢ w mokrych i suchych warunkach gorgcych do 300°F / 150°C

Przeznaczenie: Uzytek przemystowy: Naprawa i zabezpieczanie zbiornikdw flotacyjnych, ptuczek, systemdw transportu popiotu, kolanek rur, ekranéw i zsypow;
rebakoéw rekonturowych, koszy, lejow, bunkréw, separatoréw, stotéw diestrowych; ochrony wyciggéw, zsypéw, rynien spustowych,
obuddéw wentylatoréw, kruszarek i tamaczy

Wiasciwosci: Utwardzanie w temperaturze pokojowej, Podwyzszona temperatura pracy do 300°F /150°C, Szpachlowalna do gtadkiej powierzchni
Wyjatkowa odpornos¢ na zuzycie i elastycznos¢, recznie profilowana oraz wykanczana woda.
Mozna réwniez piec w piekarniku w temperaturze 212°F / 100°C przez 2 godziny i osiagnaé petne utwardzenie

Ograniczenia: Przydatno$¢ produktu jest okreslana przez uzytkownika koncowego do jego zastosowania i procesu.
Typowe Dane techniczne nalezy traktowaé wytgcznie jako reprezentatywne lub typowe i nie nalezy ich wykorzystywac do celéw specyfikaciji.
Fizyczne
Wytrzymatosé na scinanie 600 psi w temp. 225°F (107°C) Twardo$¢ po zwigzaniu Shore D ASTM D 2240
Kolor Niebieski/Niebiesko-Zielony po podgrzaniu  Wytrzymato$¢ na zginanie ASTM D 790
Pokrycie/funt. 5,2 ft.Ib./in.(2) Przemieszczenie zginajgce ASTM D 790
Wytrzymatosé¢ na sciskanie 12500 psi Stata dielektryczna ASTM D 150
Twardos¢ po zwiazaniu 82 Shore D Wspotcz. rozszerzalnosci cieplnej ASTM D 696
Przemieszczenie zginajace 0,10in. (2,54 mm) Wytrzymatos$¢ na $cinanie ASTM D 1002
Wytrzymatosé na zginanie 5000 psi Przyczepnos$¢ przy odrywaniu ASTM D 4541
Utwardzenie funkcjonalne 8-10 godz. Scieranie Tabera ASTM D 4060
Petne utwardzanie 16 godz. * Koto H-18 przy 1000 cykli
Proporcja mieszania objetosciowo 2:1
Proporcja mieszania wagowo 2:1
Lepko$é po zmieszaniu 32000 cps Zywotnosé uzytkowa w temp. 75°F (24°C)
Zywotnos$é uzytkowa 50-70 min.
Przyczepnos¢ przy odrywaniu 3000 psi (21 Mpa)
Zawartos¢ substancji statych objetosciowo 100
Czas, po ktéorym mozna naktadac¢ kolejng warstwe 4-6 godz.
Ciezar wiasciwy 2,2 g/lcm3
Odpornos¢ na scieranie na mokro 0,13 cala/tydz. przy 1000 obr./min
Scieranie Tabera (mg/1000 cykli) 12
Stata dielektryczna 3.3
Wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej 43,6 ppm/°C
Odpornos¢ na temperature Mokry:300°F; Suchy:> 300°F (150°C)
Osiadanie Brak osiadania do 0,25 cala (6,4 mm)
Powierzchnia 1. Doktadnie wyczysci¢ powierzchnie przy uzyciu preparatu Devcon® Cleaner Blend 300 w celu usuniecia oleju, smaréw i zabrudzen.

Przygotowanie:
2. Wypiaskowa¢ powierzchnig piaskiem o ziarnisto$ci 8-40 lub wyszlifowa¢ kotem zgrubnym lub tarczg $cierng w celu wytworzenia wiekszej powierzchni

dla lepszej przyczepnosci (Uwaga: Tarcza $cierna moze by¢ uzyta pod warunkiem, ze zostanie odstonigty biaty metal).

Pozadany profil to 3-5 mil (0,08-0,13 mm), wigcznie z uformowanymi krawedziami (nie wykonywac ,szpachlowania uzupetniajgcego”

materiatéw epoksydowych).

Uwaga: W przypadku metalu, ktéry ma kontakt z wodg morska lub innymi roztworami soli, powinien on zostaé wypiaskowany i wyczyszczony wodg pod
wysokim ci$nieniem oraz pozostawiony na noc, aby wszelkie sole mogty wyj$¢ z tego metalu na powierzchnig. Powtodrzy¢ czyszczenie w celu usuniecia
wszystkich rozpuszczalnych soli. Wykona¢ test zanieczyszczenia chlorem w celu okreslenia stezenia rozpuszczalnych soli (nie powinno przekracza¢ 40 ppm).

3. Wyczysci¢ ponownie powierzchnie preparatem Devcon® Cleaner Blend 300RTC w celu usunigcia wszelkich pozostatosci oleju, smaréw,
pyhu lub innych obcych substancji pozostatych po piaskowaniu.
4. Wykona¢ naprawe powierzchni najszybciej jak to mozliwe, aby wyeliminowa¢ wszelkie zmiany lub zanieczyszczenia powierzchni.

WARUNKI PRACY: Idealna temperatura aplikacji to 55°F do 90°F (13°C do 32°C). W zimnych warunkach pracy bezposrednio podgrza¢ obszar naprawy
do 100°F-110°F (38-43°C) przed natozeniem zywicy epoksydowej i utrzymywac w tej temperaturze podczas utwardzania produktu, aby wysuszyé wilgo¢,
zanieczyszczenia lub rozpuszczalniki, a takze uzyska¢ maksymalne wiasciwosci uzytkowe.

Mieszanie ---- Zalecanie jest jednorazowe mieszanie catych opakowan jednostkowych, poniewaz proporcje sg wstepnie odmierzone. ----
Instrukcje:




Aplikacja
Instrukcje:

Przechowywanie:

Zgodnosé:

Chemiczna

Odpornos¢:

Srodki ostroznosci:

Gwarancja:

Zamoéwienie

Informacja:

Dane kontaktowe:

Zrzeczenie

odpowiedzialnoscij

1. Doda¢ utwardzacz do zywicy.
2. Doktadnie wymieszaé za pomoca $rubokretu lub podobnego narzedzia (ciggle zeskrobujgc materiat ze $cianek i spodu pojemnika)
az do uzyskania jednorodnej konsystencji bez smug

DUZE OPAKOWANIA: (wiaderka 25 Ib., 30 Ib., 50 Ib. (11,4 kg, 13,6 kg, 22,7 kg)): Uzyé mieszadta w ksztatcie T lub typu Jiffy Mixer Model ES zatoZzonego
na wiertarce elektrycznej. Dokfadnie wymieszac szpachléwke energicznie poruszajgc mieszadtem w goére i w dot az do uzyskania homogenicznej
mieszanki zywicy i utwardzacza.

Rozprowadzi¢ wymieszany materiat na obszarze naprawy na minimalng grubos$¢ 0,25 cala (6,4 mm). Mocno wciera¢ w podtoze, aby zapewnic
maksymalny kontakt z powierzchnig. Wear Guard 300RTC bedzie w petni utwardzony po 16 godzinach i po tym czasie moze on byé

obrabiany maszynowo, wiercony lub malowany.

W CELU WYPELNIENIA DUZYCH SZCZELIN LUB OTWOROW

Konieczne jest zastosowanie arkusza wiékna szklanego, siatki metalowej rozcigganej lub innych odpowiednich mechanicznych $rodkéw mocujgcych
na szczelinie lub otworze przed przystgpieniem do aplikaciji.

W PRZYPADKU APLIKACJI NA POWIERZCHNIACH PIONOWYCH

Wear Guard 300RTC mozna nakfadaé przy uzyciu kielni do grubosci warstwy 1/2 cala (12,7 mm) bez osiadania.

W PRZYPADKU APLIKACJI W TEMP. + 70°F

Aplikacja epoksydu w temperaturze ponizej 70°F (21°C) powoduje wydtuzenie czaséw utwardzania funkcjonalnego i zywotnosci uzytkowej mieszaniny.
| odwrotnie, naktadanie w temperaturze powyzej 70°F (21°C) <WT-NEWLINE/> skraca utwardzanie funkcjonalne oraz zywotno$¢ uzytkowg mieszaniny.
Przechowywaé w temperaturze pokojowej 70°F (21°C)

Brak

Odpornos¢ chemiczna obliczana jest dla 7 dniowego utwardzania w temp. pokojowej (30 dni zanurzenia) w 75°F (24°C))

Octowy (rozcienczony) 10% Staba Azotowy 50% Doskonata
Olej do cigcia Doskonata Fosforowy 50% Doskonata
Benzyna, bezotowiowa Doskonata Wodorotlenek potasu 40% Bardzo dobra|
Chlorowodorowy 36% Doskonata Wodorotlenek sodu 40% Doskonata
Metanol Staba Podchloryn sodu Doskonata
Metyloetyloketon Staba Siarkowy 10% Doskonata
Chlorek metylenu Staba Siarkowy 50% Doskonata
Azotowy 10% Dostateczna Toluen Doskonata

WYLACZNIE DO UZYTKU PRZEMYSLOWEGO: Przed uzyciem tego produktu nalezy zapozna¢ sie z odpowiednia kartg charakterystyki.

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktéry okazat sie wadliwy. Poniewaz przechowywanie, postepowanie z tym materiatem i aplikacja
tego materiatu jest poza naszg kontrolg, nie ponosimy odpowiedzialno$ci za uzyskane rezultaty.

Nr art. Wielkos¢ opakowania

11430 301b

Www.itwpp.com

ITW Performance Polymers (EMEA) ITW Performance Polymers (Ameryki)
Bay 150, Shannon Industrial Estate 30 Endicott Street

Shannon, County Clare, Irlandia V14 DF82 Danvers, MA 01923 USA

TEL.: +353 61 771 500 TEL.: 855 489 7262

FAKS: +353 61 471 285 FAKS: 978 774 0516

Email: customerservice.shannon@itwpp.com Email: info@itwpp.com

Zastosowanie produktu: Informacje zawarte w niniejszym dokumencie opierajg sie na testach w dobrej wierze, ktére zdaniem ITW PP sg wiarygodne,
ale nie mozna zagwarantowa¢ dokfadnos$ci ani kompletnosci takich informacji. Na zastosowanie oraz skuteczno$¢ produktu firmy ITW PP w przypadku
okreslonego wykorzystania moze wptynaé wiele czynnikdw bedacych poza kontrolg ITW PP, pozostajgcych wytgcznie w zakresie wiedzy i pod kontrolg
uzytkownika. Biorac pod uwage réznorodnosc¢ czynnikdw wptywajacych na wydajnos$é, przedstawione tutaj dane nie majg na celu zastgpienia testowania
przez uzytkownikow koncowych. Wytaczng odpowiedzialno$¢ za oceng dowolnego produktu ITW PP i ustalenie, czy nadaje sie on do okreslonego celu
oraz czy nadaje si¢ do projektu, produkcji i koncowego zastosowania przez uzytkownika, ponosi uzytkownik koncowy.
Wytaczenie gwarancji: W odniesieniu do opisanych w niniejszym dokumencie materiatéw oraz wynikéw przeprowadzonych testéw nie udziela sie
zadnych gwarancji wykraczajgcych poza tres¢ pierwszej strony niniejszego dokumentu. Firma ITW PP nie udziela zadnych innych gwarancji,
wyraznych lub dorozumianych, w tym miedzy innymi dorozumianych gwarancji przydatnos$ci handlowej lub przydatnos$ci do okreslonego celu.
Poniewaz uzycie opisanych tu materiatéw wigze sie z wieloma zmiennymi zwigzanymi z metodami aplikacji, konstrukcjg, obchodzeniem sie i/lub
zastosowaniem, uzytkownik, poprzez wykorzystywanie tych materiatéw akceptuje i bierze na siebie catg odpowiedzialno$¢ za wynik koncowy.
Firma ITW PP nie ponosi réwniez jakiejkolwiek innej odpowiedzialno$ci za szkody, czy to bezposrednie, posrednie, szczegdlne, przypadkowe czy
nastepcze, niezaleznie od przyjetej teorii prawa, w tym za zaniedbania, gwarancje lub odpowiedzialno$¢ bezposrednia.
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