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Devcon Wear Guard 300RTC

Beskrivning:

Avsedd anvandning:

Funktioner:

Begransningar:

Typiska
fysiska

egenskaper:

Yt-
forberedelser:

Blandnings-

anvisningar:

Wear Guard 300RTC &r en revolutionerande slitstark och nétningsbesténdig aluminiumoxidhaltig Novolac epoxiférening fylld med keramiska kulor.
Wear Guard 300RTC &r sammansatt for att avsevart overtraffa traditionella slitstarka och nétningsbesténdiga produkter, samtidigt som den ger
Gverlagsen prestanda i vata och torra heta forhallanden upp till 150 °C/300 °F.

Industriell anvéndning: Reparation och skydd av flyttankar, skrubbrar, hanteringssystem for aska, rérbojar, skarmar, och réannor; tatning av flismaskiner,
bingar, magasin, bunkrar, separatorer, diesterbord; skydd av avgassystem, rannor, tvattare, flakthus, krossar och brytare.

Rumstemperaturhardande, férhdjda servicetemperaturer upp till 150 °C/300 °F, spackelbar till en sléat yta.
Enastaende slitstyrka och flexibilitet, formbar for hand och slutbehandlas med vatten.
Kan &ven ugnsbakas vid 100 °C/212 °F i 2 timmar fér att uppna en fullstandig hardning.

Produktens lamplighet avgors av slutanvandaren for varje tillampning och process.

Tekniska data bor betraktas som representativa eller endast typiska och bér inte anvandas for specifikationsandamal.

Adhesiv dragskjuvning 600 psi vid 107 °C (225 °F) Hardad hérdhet Shore D ASTM D 2240
Farg Bl&/blagron vid upphettning Bojhalifasthet ASTM D 790
Tackning/lb. 5,2 ft.lb./tum(2) Bojforskjutning ASTM D 790
Tryckhallfasthet 12 500 psi Dielektrisk konstant ASTM D 150
Hardad hardhet 82 Shore D Varmeutvidgningskoefficient ASTM D 696
Bojforskjutning 2,54 mm (0,10in.) Adhesiv dragskjuvning ASTM D 1002
Bojstyvhet 5 000 psi Vidhéaftning till underlaget ASTM D 4541
Funktionell hardningstid 8-10 tim. Nétningshardighet ASTM D 4060
Fullstéandig hérdning 16 tim. *H-18-hjul vid 1 000 cykler
Blandningsférhallande efter volym 2:1

Blandningsforhallande efter vikt 2:1

Blandningsviskositet 32 000 cPs brukstid vid 24 °C (75 °F)

Brukstid 50-70 min.

Vidhaftning till underlaget 3000 psi (21 MPa)

Volymprocent fasta &mnen 100

Ombelaggningstid 4-6 tim.

Specifik vikt 2,2 glcc

Vatnotningsbestandighet 0,13 tum/vecka vid 1 000 varv/min

Notningshardighet (mg/1 000 cykler) 12

Dielektrisk konstant 3.3

Termisk expansionskoefficient 43,6 ppm/°C

Temperaturbestandighet V&t:150 °C; torr:>150 °C (300 °F)

Rinning Ingen rinning upp till 6,4 mm (0,25 tum)

1. Rengdr ytan noggrant med Devcon® Cleaner Blend 300 for att avlagsna all olja, fett och smuts.

2. Kornblastra ytomradet med korn 8—40 eller slipa med ett grovre hjul eller slipande skivdyna for att skapa 6kad yta for battre vidhaftning

(OBS! En slipdyna kan anvéndas forutsatt att vitmetall framtréder).

Onskad profil &r 0,08-0,13 mm (3-5 mil), inklusive definierade kanter (applicera inte epoxi med "fjaderkant”).

Observera: Metaller som exponerats fér havsvatten eller andra saltldsningar ska kornbléstras och blastras med hégtrycksvatten och sedan lamnas
Over natten for att lata eventuella salter i metallen "svettas ut” till ytan. Upprepad blastring for att "svetta ut” alla 16sliga salter. Utfor ett test av
kloridkontaminering for att faststalla 16sligt saltinnehall (far inte dverstiga 40 ppm).

3. Rengor ytan igen med Devcon® Cleaner Blend 300RTC for att aviagsna alla spér av olja, fett, damm eller andra frammande &mnen fr&n kornblastringen.
4. Reparera ytan sa snart som majligt for att aviagsna eventuella férandringar eller ytféroreningar.

ARBETSVILLKOR: Idealisk tillampningstemperatur &r 13 till 32 °C (55 till 90 °F). Under kalla arbetsforhallanden ska det varmas direkt pa
reparationsomradet till 38—43 °C (100-110 °F) fore applicering av epoxi. Denna temperatur ska uppratthallas under hardningen av produkten

for att torka bort eventuell fukt, féroreningar och lésningsmedel samt for att uppnd maximala prestandaegenskaper.

---- Det rekommenderas starkt att blanda hela enheter, eftersom blandningsférhallandena ar féruppmatta. ----



Applicerings-
anvisningar:

Forvaring:

Regel-

efterlevnadskrav:

Kemisk

bestandighet:

Forsiktighets-
atgarder:
Garanti:

Bestallnings-
information:

Kontaktuppgifter:

Friskrivning:

1. Tillsatt hardare till hartset.
2. Blanda noggrant med skruvmejsel eller liknande verktyg (skrapa kontinuerligt bort material frdn sidorna och botten av behallaren)
tills en enhetlig, strimfri konsistens erhalls.

STORA STORLEKAR: (Hinkar om 11,4 kg, 13,6 kg, 22,7 kg (25 Ib., 30 Ib., 50 Ib.)): Anvand en T-formad blandningsspatel eller en Jiffy Mixer Model ES
av propellertyp pa en elektrisk borr. Blanda noggrant genom att kraftigt réra om med spateln/propellern upp och ned tills en enhetlig blandning av harts

och hardare uppnas.

Fordela det blandade materialet pa reparationsomradet med en minsta tjocklek p& 6,4 mm (0,25 tum). Arbeta in substratet for att sakerstalla
maximal ytkontakt. Wear Guard 300RTC &r helt hardat efter 16 timmar varefter materialet kan bearbetas, borras i eller malas.

VID OVERBRYGGNING AV STORA SPRINGOR ELLER HAL
Placera glasfiberplatta, strackmetall eller mekaniska fastanordningar mellan reparationsomradet fore applicering.

VID APPLICERING PA VERTIKALA YTOR
Wear Guard 300RTC kan spacklas upp till 12,7 mm (1/2") utan att slappa.

VID APPLICERING OVER 21 °C

Applicering av epoxi vid temperaturer under 21 °C (70 °F) forlanger den funktionella hardningstiden och brukstiden. Omvént forkortar applicering vid
over 21 °C (70 °F) den funktionella hardningstiden och brukstiden.

Forvaras i rumstemperatur, 21 °C (70 °F)

Inga

Kemisk bestandighet beraknas med en hardning pa 7 dagar i rumstemperatur (30 dagars immersion) vid 24 °C (75 °F).

Attiksyra (fértunning) 10 % Bristféllig Salpetersyra 50 % Utmarkt
Skérolja Utmarkt Fosforsyra 50 % Utmarkt
Bensin, blyfri Utmarkt Kaliumhydroxid 40 % Mycket god
Saltsyra 36 % Utmarkt Natriumhydroxid 40 % Utmarkt
Metanol Bristféllig Natriumhypoklorit Utmarkt
Metyletylketon Dalig Svavelsyra 10 % Utmarkt
Metylenklorid Bristféllig Svavelsyra 50 % Utmarkt
Salpetersyra 10 % Acceptabel Toluen Utmarkt

ENDAST FOR INDUSTRIELLT BRUK: Se lampligt sékerhetsdatablad (SDS) fére anvandning av den har produkten.

ITW Performance Polymers ersétter allt material som visar sig vara defekt. Eftersom férvaring, hantering och applicering av detta material ligger utanfor var kontroll

kan vi inte péta oss négot ansvar for de resultat som uppnas.
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ITW Performance Polymers (EMEA)

Bay 150, Shannon Industrial Estate

Shannon, County Clare, Ireland V14 DF82
TEL: +353 61 771 500

FAX: +353 61 471 285

E-post: customerservice.shannon@itwpp.com

ITW Performance Polymers (Amerika)
30 Endicott Street

Danvers, MA 01923 USA

TEL: 855 489 7262

FAX: 978 774 0516

E-post: info@itwpp.com

Produktanvandning: Informationen hari baseras p& provningar i god tro som ITW PP anser vara tillforlitliga, men vars riktighet eller fullstandighet
inte kan garanteras. Manga faktorer bortom ITW PP:s kontroll och som enbart faller inom anvandarens kunskap och kontroll kan

paverka anvandningen och prestandan hos en produkt fran ITW PP i en viss tillampning. Givet de manga faktorer som paverkar prestanda ar
informationen hari inte avsedd att ersatta slutanvandarens egen provning. Det &r slutanvandarens ansvar att utvardera eventuella produkter fran
ITW PP och avgéra om de passar for ett visst andamal och ar lampliga for anvandarens upplagg, produktion och slutliga tillampning.

Garantiundantag: Vad galler det hari beskrivna materialet och testresultaten ges inga garantier som stréacker sig utover beskrivningen pa framsidan
av detta. ITW PP lamnar inga andra garantier, vare sig uttryckliga eller underférstadda, inklusive men inte begransat till eventuella underférstadda
garantier om séljbarhet eller lamplighet for ett visst &ndamal. Eftersom anvandningen av det hari beskrivna innefattar manga variabler i
appliceringsmetoder, utformning, hantering och/eller anvandning, patar sig anvandaren hela ansvaret for slutresultatet genom att godta och anvanda
dessa material. ITW PP ska inte pa annat sétt hallas ansvarigt for forlust till foljd av skador, vare sig direkta, indirekta, sarskilda,

tillfalliga eller foljdskador, oavsett vilken réattslig teori som har havdats, inklusive vardsldshet, garanti eller strikt ansvar.
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