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Korrobond 65 Epoxidharz, Brecher-Vergussmasse

Beschreibung:

Bestimmungs-
gemale
Verwendung:

Eigenschaften:

Ein-

schrankungen:

Typische
Physikalische

Eigenschaften:

Oberflache
Vorbereitung:

Korrobond 65 (High Performance) ist eine 2-Komponenten-Epoxid-Vergussmasse, die speziell fir verschiedene Bergbau- und
Steinbruchanwendungen entwickelt wurde. Sie dient zum verstarkenden HintergieRen von Maschinenteilen sowie zum Dampfen von
StoR- und Schlagbelastungen.

Industrieeinsatz: Brecher im Bergbau

Sehr hohe Druckfestigkeit

100 % Feststoffanteil, minimale Schwindung
Leicht zu mischen und zu gief3en

Seit langem bewahrtes OEM-Produkt
Bewahrtes After-Market-Produkt

Hohe Schlagzahigkeit und Belastbarkeit

Die Eignung des Produkts fiir die gewlinschte Anwendung und das beabsichtigte Verfahren ist vom Endnutzer zu tGberprifen.

Die technischen Daten sollten nur als reprasentativ oder typisch angesehen und nicht fir Spezifikationszwecke verwendet werden.

7-tagige Aushartung bei 24 °C Typische Werte Standardversuche

Zugscherfestigkeit der Verklebung > 354 kglm2 Zugscherfestigkeit nach ASTM D 1002
Zugfestigkeit der Verklebung >27 MPa / 4000 psi Zugfestigkeit (Epoxide) ASTM D 638
Farbe Hellgrau Schwindung beim Ausharten nach ASTM D 2566
Druckfestigkeit 135 7 MPa/ 19.500 £1000 psi Druckfestigkeit nach ASTM D 695
Schwindung beim Aushéarten 0,01%

Dichte 1,78 alcm®

Funktionsfestigkeit 8-10 h

Mischungsverhiltnis nach Volumen 7 Harz : 1 Harter

Mischungsverhiltnis nach Gewicht 13,3:1,0

Mischviskositat >20.000 cPs

Topfzeit bei 24 °C 15-20

Festkorperanteil nach Volumen 100

1. Die Oberfléache mit Devcon® Cleaner Blend 300 griindlich reinigen, um alle Ole, Fette und Verschmutzungen zu entfernen.

2. Die Oberflache mit einer Kérnung von 8—40 Mesh abstrahlen oder mit einer groben Schleifscheibe oder Schleifteller schleifen, um eine
gréRere Oberflache fir eine bessere Haftung zu schaffen (Vorsicht: Ein Schleifteller kann nur dann verwendet werden, wenn Weillmetall
sichtbar wird). Das gewiinschte Profil betragt 3—5 um, einschlieBlich ausgepragter Kanten (Epoxidharz nicht ,zuscharfen®).

Anmerkung: Metall, das mit Meerwasser oder anderen Salzlésungen in Kontakt gekommen ist, sollte zundchst mit einem Strahimittel und
anschlieBend mit Wasser (unter Hochdruck) gestrahlt und dann Gber Nacht ruhen gelassen werden, damit das Metall alle Salze Gber die
Oberflache ,ausschwitzen" kann. Das Strahlen wiederholen, um alle I6slichen Salze zu entfernen. Eine Prifung auf Chloridkontamination
durchfiihren, um den Salzgehalt zu bestimmen (sollte nicht mehr als 40 ppm betragen).

3. Die Oberflache erneut mit Devcon® Cleaner Blend 300 reinigen, um alle Ol-, Fett- und Staubreste sowie Strahimittelriickstande zu
entfernen.

4. Die Oberflache so schnell wie mdglich instand setzen, um Veranderungen oder Oberflachenverunreinigungen zu vermeiden.
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Es wird empfohlen, Korrobond 65 auf eine optimale Verarbeitungstemperatur von circa 25 °C zu bringen. Hierzu das
Produkt 24 Stunden vor dem Gebrauch in einen warmen Raum stellen. Bei niedrigeren Temperaturen ist das Material
zahflussiger und damit schwieriger zu gieRen. Bei Temperaturen Uber 30 °C ist die Topfzeit des Produkts verkirzt. Bei
Temperaturen unter 5 °C und Uber 40 °C sollte auf den Gussvorgang verzichtet werden.

Vor dem Gebrauch sind die Anweisungen des jeweiligen Brecherherstellers zu beachten.

Korrobond 65 wird als zwei Komponenten geliefert. Im 10-kg-Set sind diese vorgewogen, um mogliche Probleme mit dem
Mischungsverhaltnis zu vermeiden. Daher sollten diese Sets nur vollstandig gemischt und nicht aufgeteilt werden.

Es wird ein geeignetes Mischgerat benétigt, z. B. ein geeigneter Bohrer mit Ruhrquirl. A-Teil homogen riihren, dann B-Teil
zugeben und gut vermischen, bis die endgultigen physikalischen Eigenschaften des Materials erreicht sind.

Alle Werkzeuge, die beim Mischen und Auftragen von Korrobond 65 verwendet werden, sollten sofort nach Gebrauch in
Spiritus gereinigt werden, da Korrobond 65 nach dem Ausharten schwer zu entfernen ist.

Bei Lagerung in Originalbehaltern und bei Raumtemperatur (~22 °C) kann fiir dieses Produkt mit einer Haltbarkeit von
24 Monaten ab Herstellungsdatum gerechnet werden.

NUR FUR DEN INDUSTRIELLEN GEBRAUCH: Bitte lesen Sie vor der Verwendung dieses Produkts das jeweilige Sicherheitsdatenblatt
(SDB) durch.

Die vollstéandigen Sicherheits- und Handhabungshinweise sind vor der Verwendung dieses Produkts den entsprechenden
Sicherheitsdatenbléattern zu entnehmen.

Keine

81065  Korrobond 65 10-kg-Set
81070  Korrobond 65 20-kg-Set
81065D Korrobond 65 285-kg-Set, Fass

ITW Performance Polymers ersetzt alle mangelhaften Materialien. Da sich Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses Produkts
unserer Kontrolle entziehen, kdnnen wir keine Haftung flr die erzielten Ergebnisse Gbernehmen.
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Produktverwendung: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen beruhen auf Tests, die nach bestem Wissen und Gewissen
durchgefiihrt wurden und die ITW PP fir verlasslich halt. Eine Garantie fur die Genauigkeit oder Vollstandigkeit dieser Informationen wird
dabei allerdings nicht ibernommen. Die Verwendung und Leistung eines Produkts von ITW PP in einer bestimmten Anwendung ist von
vielen Faktoren abhéangig, die sich der Kontrolle von ITW PP entziehen und allein dem Benutzer bekannt sind und nur von diesem
kontrolliert werden kénnen. Da die Produktleistung von vielen verschiedenen Faktoren beeinflusst werden kann, ersetzen die hier
aufgefiihrten Daten nicht die eigene Prifung durch den Endnutzer. Allein der Endnutzer ist dafiir verantwortlich, die Eignung eines
Produkts von ITW PP fir einen bestimmten Zweck und fiir das Design, die Produktion und finale Anwendung durch den Benutzer zu
beurteilen.

Garantieausschluss: Fur die in diesem Dokument beschriebenen Materialien und Priifergebnisse wird keine Garantie Gbernommen, die
Uber die Beschreibung auf der Vorderseite hinausgeht. ITW PP gibt keine weiteren ausdriicklichen oder stillschweigenden Garantien,


http://www.itwpp.com/

insbesondere keine stillschweigende Garantie in Hinblick auf die Marktgangigkeit oder Eignung fur einen bestimmten Zweck. Da die
Verwendung der in diesem Dokument beschriebenen Materialien vielen Variablen in Hinblick auf die Methoden der Anwendung, des
Designs, der Handhabung und/oder der Verwendung unterliegt, ibernimmt der Benutzer mit der Annahme und Verwendung dieser
Materialien die volle Verantwortung fiir das Endergebnis. ITW PP haftet unabhéangig vom geltend gemachten Recht nicht fir
unmittelbare, mittelbare, spezielle, beilaufige oder als Folge entstandene Verluste und Schaden, einschlieRlich Fahrlassigkeit,
Gewahrleistung oder Gefahrdungshaftung.
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