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Masy wypetniajgce Korrobond 65 Epoxy do kruszarek

Opis:

Przeznaczenie:

Wiasciwosci:

Ograniczenia:

Typowe
wiasciwosci
fizyczne:

Powierzchnia
przygotowanie

Korrobond 65 (aka, wysoka wydajnos¢) jest dwusktadnikowg mieszankg epoksydowg na podioze zaprojektowang specjalnie do
stosowania w réznych aplikacjach gérniczych i wydobywczych. Petni role warstwy podtoza i wzmacniajgcej pomigdzy czgsciami
maszyny oraz jako element ttumigcy, gdy zostanie poddany uderzeniu lub obcigzeniu udarowemu.

Uzytek przemystowy: Kruszarki gérnicze

Bardzo duza wytrzymato$¢ na $ciskanie

100% substanciji statych, minimalna kurczliwos¢
tatwy do mieszania i naktadania

Sprawdzony produkt od oryginalnego producenta
Dostepna obstuga posprzedazowa

Wysoka udarnos$¢ i wytrzymato$é

Przydatnos¢ produktu jest okreslana przez uzytkownika koncowego do jego zastosowania i procesu.

Dane techniczne powinny byc¢ traktowane wytgcznie jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ wykorzystywane do celow
specyfikaciji.

Utwardzane 7 dni w temp. 75°F (24°C) Typowe wartosci Testy standardowe

Wytrzymatos¢ na scinanie > 354 kg/m? Wytrzymatos$¢ na $cinanie ASTM D 1002
Wytrzymatos¢ na rozcigganie > 27 MPa/4 000 psi Wytrzymato$¢ na rozcigganie (epoksydy) ISO 638
Kolor Jasnoszary Skurcz podczas utwardzania ASTM D 2566
Wytrzymalos¢ na sciskanie 135 +/-7 Mpa/19 500 +/-1000 PSI Wytrzymatos$¢ na $ciskanie ASTM D 695
Skurcz podczas utwardzania 0,01%

Gestosc 1,78 g.cm?®

Utwardzenie funkcjonalne 8-10 godzin

Proporcja mieszania objetosciowo 7:1 zywica do utwardzacza

Proporcja mieszania wagowo 13,3:1,0

Lepko$¢ po zmieszaniu >20 000 CPs

Zywotnosé uzytkowa w temp. 75F 15-20

Zawartos¢ substancji statych 100

objetosciowo

1. Doktadnie wyczysci¢ powierzchnig przy uzyciu preparatu Devcon® Cleaner Blend 300 w celu usunigcia oleju, smaréw i zabrudzen.

2. Wypiaskowaé¢ powierzchnie piaskiem o ziarnistosci 8-40 lub wyszlifowa¢ kotem zgrubnym lub tarcza $cierng w celu wytworzenia
wigkszej powierzchni dla lepszej przyczepnosci (Uwaga: Tarcza $cierna moze byé uzyta pod warunkiem, ze zostanie odstoniety biaty
metal). Pozadany profil to 3-5 mil, wigcznie z uformowanymi krawedziami (nie wykonywac¢ szpachlowania uzupetniajgcego materiatéw
epoksydowych).

Uwaga: W przypadku metalu, ktéry ma kontakt z woda morskg lub innymi roztworami soli, powinien on zosta¢ wypiaskowany i
wyczyszczony wodg pod wysokim ci$nieniem oraz pozostawiony na noc, aby wszelkie sole mogty wyj$¢ z tego metalu na powierzchnie.
Powtérzy¢ czyszczenie w celu usuniecia wszystkich rozpuszczalnych soli. Wykona¢ test zanieczyszczenia chlorem w celu okreslenia
stezenia rozpuszczalnych soli (nie powinno przekraczaé 40 ppm).

3. Wyczysci¢ ponownie powierzchnie preparatem Devcon® Cleaner Blend 300 w celu usunigcia wszelkich pozostatosci oleju, smardw,
pytu lub innych obcych substancji pozostatych po piaskowaniu.

4. Wykona¢ naprawe powierzchni najszybciej jak to mozliwe, aby wyeliminowaé wszelkie zmiany lub zanieczyszczenia powierzchni.



Stosowanie:

Mieszanie:

Czyszczenie:

Przechowywanie
oraz trwatos¢:

Srodki ostroznosci:

Zgodnos¢:

Zamawianie
Informacje:

Gwarancja:

Dane kontaktowe:

Zrzeczenie
odpowie-
dzialnosci:

Zalecane jest, aby Korrobond 65 miat optymalng temperature roboczg wynoszacg okoto 25°C/74°F. W tym celu nalezy
umiesci¢ go w cieptym pomieszczeniu na 24 godziny przed uzyciem. W nizszych temperaturach materiat ten bedzie
bardziej lepki i trudniejszy do nalewania, a w temperaturach powyzej 30°C/86°F zywotno$¢ mieszaniny bedzie krotsza. W
temperaturach ponizej 5°C/41°F i powyzej 40°C/104°F nie nalezy dokonywac aplikaciji.

Przed uzyciem nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi odnosnej kruszarki.

Korrobond 65 jest dostarczany w dwoch sktadnikach w zestawie 10 kg. Sg one wstepnie odwazone w celu
wyeliminowania jakichkolwiek potencjalnych probleméw z proporcjg. Dlatego zestawy te powinny by¢ zmieszane
jednorazowo w catosci i nie dzielone na mniejsze porcje.

Wymagane jest odpowiednie urzadzenie mieszajgce, np. odpowiednia wiertarka z topatkg mieszajgcg. Wymieszac
sktadnik A az do uzyskania stanu homogenicznego, nastgpnie doda¢ sktadnik B i doktadnie wymieszac.

Narzedzia uzyte do mieszania i naktadania produktu Korrobond 65 powinny zosta¢ umyte w spirytusie metylowym zaraz
po uzyciu, poniewaz
Korrobond 65 jest trudny do usuniecia po utwardzeniu.

Okres magazynowania tego produktu wynosi 24 miesigcy od daty produkcji, jezeli jest on przechowywany w temperaturze
pokojowej (~22°C/72°F) w oryginalnym opakowaniu.

WYLACZNIE DO UZYTKU PRZEMYSLOWEGO: Przed uzyciem tego produktu nalezy zapoznaé sie z odpowiednig kartg
charakterystyki.

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z odpowiednimi kartami charakterystyki, gdzie znajduja sie petne informacje
dotyczace bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

Brak
81065  Korrobond 65 10 kg/22 Ib Kit
81070  Korrobond 65 20 kg/44 Ib Kit

81065D Korrobond 65 285 kg/628 Ib Drum Kit

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktéry okazat sie wadliwy. Poniewaz przechowywanie, postepowanie z tym
materiatem i aplikacja tego materiatu jest poza nasza kontrolg, nie ponosimy odpowiedzialno$ci za uzyskane rezultaty.

www.itwpp.com

ITW Performance Polymers (EMEA)

Bay 150, Shannon Industrial Estate
Shannon, County Clare, Irlandia V14 DF82
TEL.: +353 61 771 500

FAKS: +353 61 471 285

Email: customerservice.shannon@itwpp.com

ITW Performance Polymers (US)
30 Endicott Street

Danvers, MA 01923 USA

TEL.: 855 489 7262

FAKS: 978 774 0516

Email: info@itwpp.com

Zastosowanie produktu: Informacje zawarte w niniejszym dokumencie opierajg sie na testach w dobrej wierze, ktére zdaniem ITW
PP sg wiarygodne, ale nie mozna zagwarantowa¢ doktadnosci ani kompletnosci takich informacji. Na zastosowanie oraz skutecznosé
produktu firmy ITW PP w przypadku okre$lonego wykorzystania moze wptyng¢ wiele czynnikéw bedacych poza kontrolg ITW PP,
pozostajgcych wytgcznie w zakresie wiedzy i pod kontrolg uzytkownika. Biorgc pod uwage ré6znorodnos$¢ czynnikow wptywajgcych na
wydajnos¢, przedstawione tutaj dane nie majg na celu zastgpienia testowania przez uzytkownikéw koncowych. Wytgczng
odpowiedzialnos¢ za oceng dowolnego produktu ITW PP i ustalenie, czy nadaje sig¢ on do okreslonego celu oraz czy nadaje si¢ do
projektu, produkcji i koncowego zastosowania przez uzytkownika, ponosi uzytkownik koncowy.


http://www.itwpp.com/

Wylaczenie gwarancji: W odniesieniu do opisanych w niniejszym dokumencie materiatéw oraz wynikéw przeprowadzonych testow nie
udziela sie zadnych gwarancji wykraczajacych poza tre$é pierwszej strony niniejszego dokumentu. Firma ITW PP nie udziela zadnych
innych gwarancji, wyraznych lub dorozumianych, w tym migdzy innymi dorozumianych gwarancji przydatnosci handlowej lub
przydatnosci do okreslonego celu. Poniewaz uzycie opisanych tu materiatéw wigze sig¢ z wieloma zmiennymi zwigzanymi z metodami
aplikaciji, konstrukcjg, obchodzeniem sig i/lub zastosowaniem, uzytkownik, poprzez wykorzystywanie tych materiatéw akceptuje i bierze
na siebie catg odpowiedzialno$¢ za wynik koncowy. Firma ITW PP nie ponosi réwniez jakiejkolwiek innej odpowiedzialnosci za szkody,
czy to bezposrednie, posrednie, szczegdlne, przypadkowe czy nastepcze, niezaleznie od przyjetej teorii prawa, w tym za zaniedbania,
gwarancje lub odpowiedzialno$¢ bezposrednia.
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