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Korrobond 65 exposi krossforstarkning sammansattning

Beskrivning:

Avsedd
anvandning:

Funktioner:

Begransningar:

Typiska fysiska
egenskaper:

Yta
forberedelser:

Applicering:

Korrobond 65 (aven kand som, Hogpreseterande) ar en tvakomponents epoxiférening for krossférstarkning, sarskilt utformad for olika
gruv- och stenbrottstillampningar. Den anvands som stdd- och forstarkningsskikt mellan maskindelar och som en dampare vid slag- och
stétbelastningar.

Industriell anvandning: Gruvkrossutrustning

Mycket hog tryckhallfasthet

100 % fast material, minimal krympning
Latt att blanda och hélla

Etablerat sedan lange OEM

Beprévad eftermarknadsprodukt

Hog slaghallfasthet och motstandskraft

Produktens lamplighet avgors av slutanvandaren for varije tillampning och process.

Tekniska data bor betraktas som representativa eller endast typiska och bor inte anvandas for specifikationsandamal.

Hardad efter 7 dagar vid 24 °C (75 °F) Typiska varden Standardtester

Adhesiv varvskjuvningsstyrka > 354 Kglm2 Adhesiv dragskjuvning ASTM D 1002
Adhesiv dragskjuvningsstyyrka >27 MPa/4 000 psi Draghalifasthet (Epoxies) ASTM D 638
Farg Ljusgra Hardningskrympning ASTM D 2566
Tryckhallfasthet 135 +/-7 Mpa/19 500 +/-1 000 PSI Tryckhallfasthet ASTM D 695
Hardningskrympning 0,01%

Densitet 1,78 a.cm®

Funktionell hardningstid 8-10 timmar

Blandningsforhallande efter volym 7 harts; 1 hardare

Blandningsférhallande efter vikt 13,3:1,0

Blandningsviskositet >20 000 CPs

Pot Life @ 75F 15-20

Volymprocent fasta amnen 100

1. Rengdr ytan noggrant med Devcon® Cleaner Blend 300 for att avliagsna all olja, fett och smuts.

2. Kornblastra ytomradet med korn 8-40 eller slipa med ett grovre hjul eller slipande skivdyna for att skapa 6kad
yta for battre vidhaftning (OBS! En slipdyna kan anvéndas forutsatt att vitmetall framtrader). Onskad profil ar
3-5 mil, inklusive definierade kanter (applicera inte epoxi med “fjdderkant”).

Observera: Metaller som exponerats for havsvatten eller andra saltiésningar ska kornblastras och blastras med
hogtrycksvatten och sedan Iamnas Over natten for att lata eventuella salter i metallen “svettas ut” till ytan.
Upprepad blastring for att “svetta ut” alla 16sliga salter. Utfor ett test av kloridkontaminering for att faststalla 16sligt
saltinnehall (far inte 6verstiga 40 ppm).

3. Rengor ytan igen med Devcon® Cleaner Blend 300 for att avlagsna alla spar av olja, fett, damm eller andra
frammande @mnen fran kornblastringen.

4. Reparera ytan sa snart som mojligt for att avlidgsna eventuella forandringar eller ytféroreningar.
Det rekommenderas att Korrobond 65 fors till en optimal arbetstemperatur pa cirka 25 °C/74 °F genom att placeras i ett
varmt rum 24 timmar fére anvandning. Vid lagre temperaturer blir materialet mer viskdst och saledes svart att halla och vid

temperaturer 6ver 30 °C/86 °F forkortas produktens arbetstid. Vid temperaturer under 5 °C/41 °F ska och éver 40 °C/104 °F
ska gjutning inte utforas.

Fore anvandning ska instruktionerna fran tillverkaren av respektive krossmedel konsulteras.



Blandning:

Rengoring:

Foérvaring och
hylliv:

Forsiktighets-
atgarder:

Regelefter-
levnadskrav:

Order
information:

Garanti:

Kontakt-
uppgifter:

Friskrivning:

Korrobond 65 levereras som tva komponenter, i satsen om 10 kg ar dessa vagda pa férhand for att eliminera risken for
fragor gallande forhallandet. Darfor ska dessa satser bara blandas helt och inte delas upp.

En lamplig blandningsanordning behdvs, t.ex. en Iamplig borr med blandningspaddel. Rér om del A tills den ar homogen
och tillsatt sedan del B och det slutliga materialets fysikaliska egenskaper.

Alla verktyg som anvands fér blandning och applicering av Korrobond 65 ska rengéras i denaturerad sprit omedelbart efter
anvandningen, eftersom Korrobond 65 ar svar att fa bort nar den har hardat.

En hallbarhetstid pa 24 manader fran tillverkningsdatum kan férvantas for denna produkt vid férvaring i rumstemperatur
(~22 °C/72 °F)i originalférpackningen.

ENDAST FOR INDUSTRIELLT BRUK: Se lampligt sakerhetsdatablad (SDS) fére anvandning av den hér produkten.
Se de passande sakerhetsdatabladen for fullstandig sakerhets- och hanteringsinformation innan denna produkt anvands.

Inga

81065  Korrobond 65 10 kg/22 Ib Kit
81070  Korrobond 65 20 kg/44 Ib Kit
81065D  Korrobond 65 285 kg/628 Ib Kit

ITW Performance Polymers ersétter allt material som visar sig vara defekt. Eftersom férvaring, hantering och applicering av detta material
ligger utanfor var kontroll kan vi inte acceptera nagot ansvar for de resultat som uppnas.

www.itwpp.com

ITW Performance Polymers (EMEA) ITW Performance Polymers (USA)
Bay 150, Shannon Industrial Estate 30 Endicott Street

Shannon, County Clare, Ireland V14 DF82 Danvers, MA 01923 USA

TEL: +353 61 771 500 TEL: 855 489 7262

FAX: +353 61 471 285 FAX: 978 774 0516

E-post: customerservice.shannon@itwpp.com E-post: info@itwpp.com

Produktanvandning: Informationen hari baseras pa provningar i “god tro” som ITW PP anser vara tillforlitiga, men riktigheten eller
fullstdndigheten av sadan information garanteras inte. Manga faktorer bortom ITW PP:s kontroll och som enbart faller inom anvandarens
kunskap och kontroll kan paverka anvandningen och prestandan hos en produkt fran ITW PP i en viss tillampning. Givet de manga
faktorer som paverkar prestanda ar informationen héri inte avsedd att ersatta slutanvandarens egen provning. Det ar slutanvandarens
ansvar att utvardera eventuella produkter fran ITW PP och avgdra om de passar for ett visst andamal och ar lampliga fér anvéandarens
uppléagg, produktion och slutliga tillampning.

Garantiundantag: Vad gaéller det hari beskrivna materialet och testresultaten ges inga garantier som stracker sig utdver beskrivningen pa
framsidan av detta. ITW PP lamnar inga andra garantier, vare sig uttryckliga eller underfoérstadda, inklusive men inte begransat till
eventuella underforstadda garantier om séljbarhet eller [Amplighet for ett visst &ndamal. Eftersom anvandningen av det hari beskrivna
innefattar manga variabler i appliceringsmetoder, utformning, hantering och/eller anvandning, patar sig anvandaren hela ansvaret for
slutresultatet genom att godta och anvanda dessa material. ITW PP ska inte pa annat satt hallas ansvarigt for forlust till féljd av skador,
vare sig direkta, indirekta, sarskilda, tillfalliga eller féljdskador, oavsett vilken rattslig teori som har havdats, inklusive vardsloshet, garanti
eller strikt ansvar.
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