Karta technickych udajov

AO420/MA420

PLEXUS.

Popis

Plexus® AO/MA420 je dvojzlozkové metakrylatové lepidlo navrhnuté na lepenie konstrukénych spojov termoplastovych, kovovych a kompozitnych materialov.
A0420 je rychlotvrdnuci systém, ked sa zmieSa v pomere 10:1. Plexus AO420 predstavuje Standardny vyber pri lepeni kompozitnych materidlov v prepravnom
priemysle, pretoZe nevyZaduje takmer Ziadnu pripravu lepiacej plochy. Tento produkt navyse poskytuje jedinecnt kombinéciu excelentnej vydrze pri (inave,
vynimocnej odolnosti vo¢i ndrazom a skvelej pevnosti. Plexus AO420 je k dispozicii v oranZovej, modrej a Ciernej farbe a dodava sa v okamZite pouzitelnych
naplniach s objemom 5 galénov (20 litrov) alebo v sudoch s objemom 50 galdnov (200 litrov) na davkovanie ako neusadzujlci sa gél.

ypické vlastnosti (nevytvrdnuté)  Cast' A Cast’ B
Farba Spinavobiela  Spinavobiela, Vrcholovy exotermicky ¢as (10 g), min 8-11
modra, Cierna
Pomer miesania podla objemu 10 1,0 Vrcholova exotermicka teplota (10 g), °F (°C) ~240 (115)
Pomer mieSania podla hmotnosti 9,00 1,00 Pripustna medzera, palce (mm) 0,03 -0,375 (0,75 - 9,5)
Zmiesana hustota, g/ml 0,97 1,05 Tvrdost, Shore D 73

Pevnost' v tahu, psi (MPa) 2430 -2970 (16,8 — 20,5)
Modulus v tahu, kpsi (MPa) 149 — 201 (1 026 — 1 388)

Pevnost’ do rozpojenia, % 20-40

ZmieSana viskozita, cP x1000 100 — 125
VOC pocas tvrdnutia, % <2
Skladovatel'nost’, mesiace

35-80

10 alebo 7 v Ciernej

Pevnost’ prekrytia tahom v stlade s normou ASTM D638/ISO 527

Profil tvrdnutia pri ré6znych teplotach

60 °F 75 °F 90 °F
eplota (15,6 °C) (23,9 °C) (32,2 °C)
Pracovny cas, min 5-7 4-6 2-5
Cas dosiahnutia 50 psi (0,3 MPa), min 17-18 15-17 13-15
Cas dosiahnutia 500 psi (3,4 MPa), min 21-22 18-20 17-20
Cas dosiahnutia 1000 psi (6,9 MPa), min 26 — 27 20 -22 17-20

Zachovanie pevnosti oproti teplote

Smyk (typicky) ASTM D1002

ra .
(ASTM D1002 na Al 6061) Substra psi MPa Rezim poruchy
Tep|ota (°C) Hlinik 3852 26,6 AF
40 -20 0 20 40 60 80 100 120 Gélova povrchova vrstva 2122 14,6 SF
140 %
SS 2 884 19,9 CF
120 %
100 %
80 % PU GFRP 497 3,4 SF
60 %
Polyester 819 5,6 FT
40 %
0,
20% Karbdnové viakno 3352 23,1 CF
0 %
-40 0 40 80 120 160 200 240 Hliniky (recyklovany) 2821 19,5 CF
Teplota (°F) Na kovoch sa odportica pouZt’ dstiaci prostriedok PC120
SF = porucha substratu, FT = pretrhnutie vldkna, CF = porucha kohéznosti,
CP = stdrznost’ povrchovej vrstvy, AF = porucha lepidla
Aplikacia
1. Na zaistenie maximalnej pevnosti spoja musia byt’ jednotlivé plochy v kontakte Specifikovany pracovny Cas.
2. PouZite dostatoné mnoZstvo materialu na zaistenie kompletného vyplnenia spoja, ked' sa jednotlivé plochy spoja a pritlaCia svorkami.
3. Naneste lepidlo pomocou rucnych kaziet alebo automatického zariadenia na meranie/zmieSavanie/davkovanie.
4, Vlozte kazetu do davkovaca a odstrarite koncové uzavery.
5. Pripevnite zmie$avaciu $picku a vytlacte lepidio na dizku zmiesavaca.
6. Naneste lepidlo na substrat a spojte diely v pracovnom case lepidla.
7. Drzte ich na mieste, kym lepidlo nedosiahne dostato¢nu pevnost’ spojenia. SCAN ME
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Aplikacia
Priprava lepiacej plochy — Plexus spravidla nepotrebuje Ziadnu alebo iba malt pripravu lepiacej plochy, ale zavisi to od materidlu a miery kontaminacie na mieste spoja. V zaujme
dosiahnutia optimalnej Gcinnosti ITW PP odporuca, aby lepiace plochy neobsahovali mastnotu, necistoty a d'alSie latky.
>Plasty a kovy s ochrannou vrstvou — utrite suchou handri¢kou alebo mozno bude postacovat’ I'ahké rozpustadlo.
>Nespracovany kov — utrite suchou handri¢kou alebo mozno bude postacovat’ I'ahké rozpustadlo.
>Kovy mozu byt' v réznej miere zasiahnuté oxidéaciou, vodnym kameriom, kvapalinami a dalSimi necistotami.
>Zmesi — plochy bez prachu mozno spdjat’ tak, ako su, alebo mozno bude potrebné mierne trenie na odstranenie vyluckov plesni alebo na zvécSenie plochy.
Pri d'alSich plochach treba postupovat’ rovnako. Spolo¢nost’ ITW PP zakaznikom odportca vykonat' test s cielom urdit’ optimalnu pripravenost’ na materidly v zaujme zaistenia stability.

Odporicana teplota pri aplikacii

Spravne zatvrdnutie sa dosiahne pri aplikdcii lepidla pri teplotach v rozsahu od 65 °F (18 °C) do 85 °F (30 °C). Teploty nizsie ako 65 °F (18 °C) alebo vyssie ako 85 °F (30 °C)
vyrazne spomalia alebo zrychlia proces tvrdnutia. Teplota ovplyviiuje viskozitu zloZiek A a B tohto lepidla.

Na zaistenie konzistentného dévkovania v zmieSavacom zariadeni by sa mali teploty lepidla a aktivatora udrziavat’ priblizne konstantné pocas celého roka.

Cistenie
Cistenie je najjednoduchie pred vytvrdnutim lepidla. Na dosiahnutie najlepsich moznych vysledkov sa méZe pouZit’ citrusovy terpén alebo N-metylpyrolidén (NMP) obsahujlici Cistiace
zlozky, odmast'ovacie zlozky, mydlo a vodu. Ked' je lepidlo Gplne vytvrdnuté, najicinnejSou metédou jeho vycistenia je opatrné oskrabanie a nasledné poutieranie Cistiacim prostriedkom.

Teplotna odolnost’
Precitajte si tabul’ku ,Zachovanie pevnosti oproti teplote™ na strane 1.

Hromadné davkovanie v sudoch alebo vedrach

Lepidla Plexus sa m6zu aplikovat’ manualne/pneumaticky z kaziet alebo pomocou hromadného dévkovacieho zariadenia. Hromadné zariadenie musi byt odoIné voci vybuchu. Vsetky asti,
ktoré sti v priamom kontakte s tekutym lepidlom a aktivatormi, musia byt z nehrdzavejlicej ocele. Zabrante kontaktu s mosadzou, uhlikovou ocel'ou, med'ou alebo zliatinami obsahujicimi med’
vo vetkych

upinacich pomdckach, Cerpadlach atd’. Tesnenia musia byt’ vyrobené z teflonu, PVC peny potiahnutej teflonom, etylénu/propylénu alebo polypropylénu. NepouZivajte tesnenia z materialu
Viton, BUNA-N, neoprénu alebo inych elastomérov. Automatizacné rieSenia su k dispozicii od réznych vyrobcov zariadeni.

Bezpecnost’ a manipulacia

Spolo¢nost’ ITW Performance Polymers (ITW PP) pouzivatelom odporica, aby dodrZiavali vSetky bezpecnostné postupy na manipulaciu s produktmi. Pred pouZzitim tohto produktu si
preditajte Kartu technickych Gdajov (TDS), Kartu bezpecnostnych tdajov (SDS) a étitok s informaciami o ochrane zdravia a bezpe¢nosti. Dalie informacie a Casto kladené otazky najdete aj
na adrese itwpp.com.

Poznamka: Z dévodu rychleho procesu tvrdnutia tohto produktu sa pri zmieSani velkého mnoZstva materidlu naraz moze tvorit’ vel'ké mnozstvo

tepla. Pri tomto teple mdze dochadzat’ k uvolfiovaniu zachyteného vzduchu, pary a prchavych plynov. Ak chcete tomu zabranit, davkujte iba mnozstvo materidlu potrebné na danu
aplikaciu a pouZitie v ramci pracovného Casu produktu a pre hribku medzier nie vacsiu, ako je maximalna kapacita vyplne medzier.

Chemicka odolnost’

Chemickd odolnost’ ovplyviiuje priamy alebo nepriamy kontakt, frekvencia, dizka trvania kontaktu a teplota okolia alebo roztoku. Vynikajlica odolnost
voci: uhl'ovodikom, kyselindm a zasadéam (pH 3 — 10) a sol'nym roztokom

Citlivost’ vodi: silnym polarnym rozpUstadlam, silnym kyselinam a zasadam

Skladovatel'nost’ a odporicané skladovanie

Cas skladovatel'nosti je zaloZeny na nepretrzitom uskladneni pri teplotach v rozmedzi od 55 °F do 77 °F (od 13 °C do 25 °C). Dlhodobé alebo prerusované vystavenie teplotam viac ako 80 °F
(27 °C)

znizuje Cas skladovatelnosti. Dihodobé vystavenie teplotam nad 100 °F (38 °C) rychlo zniZuje reaktivitu tohto produktu a je potrebné sa mu vyhybat'. Cas skladovatelnosti

mozno predizit’ skladovanim v chladnom prostredi pri teplote od 45 °F do 65 °F (od 7 °C do 18 °C). Pri skladovani v chladnom prostredi pred pouzitim produktu pockajte, kym

dosiahne izbov( teplotu.

Pouzitie produktu

Iba na priemyselné pouZitie. Vela faktorov, ktoré si mimo kontroly spolo¢nosti ITW PP a ktoré st vylucne spojené s vedomost'ami a kontrolou pouzivatelov, mdzu ovplyvnit
vykonnost' tohto produktu pri konkrétnych aplikaciach. Vzhl'adom na mnozstvo faktorov, ktoré mézu ovplyvnit’ pouzivanie a vykonnost, je koncovy pouzivatel’ vyluéne
zodpovedny za postdenie kazdého produktu ITW PP a stanovenie toho, ¢i sa hodi pre dany Ucel a & je vhodny pre dizajn, vyrobu, kone¢nl aplikaciu a kone¢ny vysledok.

Vylicenie zo zaruky

Udaje uvedené v tejto Casti predstavuili typické hodnoty a st pontikané v dobrej viere. Vzhladom na mnoZstvo faktorov, ktoré mézu ovplyvnit’ pouzivanie a vykonnost' produktov ITW
PP, je koncovy pouzivatel vylu¢ne zodpovedny za postidenie kazdého produktu ITW PP a stanovenie toho, ¢i sa hodi pre dany Ucel, a & je vhodny pre dizajn, vyrobu a kone¢nt
aplikaciu pouzivatela.

Pokial’ nie je vyslovne stanovena dodato¢na zaruka, spolotnost ITW PP sa zaruluje, Ze tento produkt ITW PP splifia prislusné pecifikacie platné v ase, ked’ spoloénost’ ITW PP tento produkt
expeduje. Pokial’ ide o materidly a vysledky testovania opisané v tomto dokumente, neexistujd Ziadne zaruky, ktoré prekracujii rozsah popisu v tomto dokumente. SPOLOCNOST ITW PP
NEPOSKYTUJE ZIADNE

VYSLOVNE ANI PREDPOKLADANE ZARUKY VRATANE (OKREM INEHO) PREDPOKLADANE] ZARUKY ALEBO PODMIENKY OBCHODOVATEI'NOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY
UCEL ALEBO INEJ ZARUKY CI PODMIENKY VYPLYVAJUCE] Z PRIEBEHU JEDNANIA, ZVYKU ALEBO OBCHODNEHO POUZIVANIA.

Ak produkt spolo¢nosti ITW PP nie je v stlade s touto zarukou, jedinym napravnym opatrenim je podla moznosti spolo¢nosti ITW PP tento produkt vymenit’ alebo refundovat’

nakupnu cenu.

Obmedzenie zodpovednosti
Ak to zakon nezakazuje, spolocnost’ ITW PP nie je Ziadnym spdsobom zodpovednd za akékol'vek priame alebo nepriame, Specidlne, ndhodné alebo nasledné skody bez ohl'adu na
pravny vyklad vratane nedbanlivosti, zaruky alebo absollitnej zodpovednosti.

ITW Performance Polymers (ITW PP)
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