Teknik Veri Sayfasi

PLR’I’!D@ AO420 / MA420

Acgiklama

Plexus® AO/MA420 termoplastik, metal ve kompozit pargalarin yapisal yapistiriimasi igin tasarlanmig iki kisimli bir metakrilat yapistiricidir. 10:1
oraninda birlestirilen AO420, hizli kiirlenen bir sistemdir. Plexus AO420, hemen hemen hig yiizey hazirligi gerektirmedidi igin tagimacilik
sektoriindeki kompozit yapistirma uygulamalari igin standart tercihtir. Ayrica, bu (iriin yorulmaya miikemmel dayaniklilik, olaganusti darbe direnci
ve Ustiin saglamlik 6zelliklerinin benzersiz bir birlesimini sadlar. Plexus AO420 kehribar, mavi veya siyah renklerde mevcuttur ve kullanima hazir
kartus, 5 galonluk (20 litrelik) kovalar veya 50-galonluk (200 litrelik) variller halinde sarkmayan jel olarak dagitiimak lizere arz edilir.

ipik Kiir Edilmemis Parga A Parca B Tipik Kiir Edilmis Ozellikler

Renk Kirli Beyaz  Kirli Beyaz, Mavi, Pik Ekso Zamani (10g), dakika 8-11
Siyah

Hacme Gore Karisim Orani 10 1,0 Pik Ekso Sicaklik (10g), °F (°C) ~240 (115)
Adirhga Gore Karisim Orani 9,00 1,00 Bosluk Toleransi, (mm) olarak 0.03-0.375(0.75 - 9.5)
Bilesenlerin Yogunlugu, g/ml 0,97 1,05 Sertlik, Kenar D 73
Bilesen Viskozitesi, cP x1000 100 - 125 35-80 Germe Mukavemeti, psi (MPa) 2,430 - 2,970 (16.8 - 20.5)
VOC's stirekli kiir, % <2 Germe Modiilii, kpsi (MPa) 149 - 201 (1,026 - 1,388)
Raf Omrii, Ay 10 ve 7 Siyah Kopma Uzamasi, % 20 - 40

ASTM D638 / ISO 527’e uygun olarak germe

Farkh Sicakliklardaki Kir Profili

60°F 75°F 90°F
(15.6°C) (23.9°C) (32.2°C)
Calisma Siiresi, dakika 5-7 4-6 2-5
50 psi (0.3 Mpa) slresi, dakika 17 - 18 15-17 13-15
500 psi (3.4 Mpa) stiresi, dakika 21-22 18-20 17 - 20
1000 psi (6.9 Mpa) suresi, dakika 26 - 27 20 - 22 17 -20
Sicaklik Karsisinda Dayaniklilik Korunumu Alt Ayrilma Mukavemeti (Tipik) ASTM D1002
(ASTM D1002 on Al 6061) psi MPa Hata Modu
Sicaklik (°C) Aliminyum 3,852 26.6 AF
-40 -20 0 20 40 60 80 100 120 | kapl
%140 Jel kaplama 2,122 14.6 SF
%120 SS 2,884 19.9 CF
%100
%380 PU GFRP 497 3.4 SF
%
°60 Polyester 819 5.6 FT
%40
0,
/020 Karbon Fiber 3,352 23.1 CF
%0
-40 0 40 80 120 160 200 240 Aliminyum (dongsel) 2,821 19.5 CF
Sicaklik (°F) PC120 Metal izerinde dénerilen Temizleyici ve
Koruyucu
SF = Alt Katman Hatasi, FT = Fiber Kopmasi, CF = Yapisma
Hatasi, CP = Kaplama Cekme, AF = Yapiskan Hatasi
Uygulama
1. Yuizeyler, maksimum yapisma mukavemeti temin etmek igin belirtilen galisma siiresi iginde birlestirilmelidir.
2. Pargalar birlestirilip sabitlendiginde ek yerinin tamamen doldurmak igin yeterli malzeme kullanin.
3. Yapistiricryi, el tipi kartuglar veya otomatik 6lgme/karistirma/dokme ekipmani kullanarak uygulayin.
4, Kartusu dokiciye yiikleyin ve ug kapaklarini gikarin.
5. Karistirma ucunu ekleyin ve bir karistirici boyutundaki yapistiricryr digari atin. SCAN ME
6. Yapistiriciyi alt katmana uygulayin ve yapistiricinin galisma siiresi icinde pargalari eslestirin.
7. Yapistirici yeterli yapistirma giicline ulagincaya kadar yerinde sabitleyin.
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Uygulama
Yiizey Hazirligi - Plexus genellikle az ylzey hazirhigi gerektirir veya hig gerektirmez, ancak bu yapisma alanindaki malzemeye ve kirlilik derecesine baghdir.
Optimum performans igin, ITW PP, yiizeylerin yag, kir ve diger kirleticilerden arindiriimasini tavsiye etmektedir.

>Plastikler ve kapli metaller - kuru bir bezle silmek veya hafif bir ¢6ziicli kullanmak yeterli olabilir.

>Islenmemis metal - kuru bir bezle silmek veya hafif bir ¢éziicii kullanmak yeterli olabilir.

>Metaller, oksidasyon derecesi, paslanma, sivilar veya diger kirleticilerden etkilenebilir.

>Kompozitler - tozsuz ylizeyler oldugu gibi yapistirilabilir veya kalip ayiricilari temizlemek veya ylizey alanini artirmak igin hafif bir abrazyon gerekebilir.
Diger yuzeylere de ayni sekilde dikkat edilmelidir. ITW PP miisterilerine malzemelerini uygun hale getirmek igin optimum hazirigi belirlemek tizere test yapmalarini
tavsiye etmektedir.

Tavsiye Edilen Uygulama Sicakligi

Yapistiricinin 65°F (18°C) ild 85°F (30°C) arasindaki sicakliklarda uygulanmasi uygun kiirlenmeyi saglayacaktir. 65°F'in (18°C) altindaki veya 85°F'in
(30°C) uizerindeki sicakliklar kiirlenme hizini 6nemli élglide yavaslatacak veya artiracaktir. Sicaklik, bu yapistiricinin A ve B kisimlarinin viskozite
dederlerini etkiler.

Yapistirici ve aktivatoriin uygun bir sekilde dagitimini saglamak igin malzeme sicakiigi yil boyunca makul diizeyde sabit tutulmalidir.

Temizleme

En kolay yol, yapistirici sertlesmeden énce temizlemektir. Yaygin laboratuvar ¢oziiciileri, en iyi sonuglari elde etmek igin narenciye terpeni veya N-metil pirolidon
(NMP) igeren temizleyiciler, yag goziiciiler ve sabun ve su kullanilabilir. Yapistirici goktan kiirlenmisse dikkatli bir kazima ve ardindan bir temizlik maddesi ile silme
en etkili temizleme y6ntemi olabilir.

Sicaklik Dayanimi
Sayfa 1'deki “Sicaklik Karsisinda Dayaniklilik Korunumu” paragrafina bakiniz.

Tambur veya Kovalarin Toplu Dagitimi

Plexus kartuslardan veya toplu dagitim ekipmani ile birlikte manuel/pnématik olarak uygulanabilir. Toplu ekipmanin patlamaya dayanikli olmasi gerekmektedir. Sivi
yapiskan ve

aktivatorler ile dogrudan temasi olan tiim pargalar, paslanmaz gelik olmalidir. Tim baglanti pargalari, pompalarda vb. piring, karbon gelik, bakir veya bakir

iceren alagimlarla temastan kaginin. Conta ve salmastralar Teflon, Teflon kapli PVC kopiik, etilen/propilen veya polietilenden dretilmis olmalidir. Conta ve
salmastralar igin Viton, BUNA-N, Neopren veya diger elastomerlerin kullanimindan kaginin. Otomasyon, gesitli ekipman Ureticilerinden temin edilebilir.

Giivenlik ve Kullanim

ITW Performance Polymers (ITW PP), urtinlerini islerken kullanicilarin tim givenlik uygulamalarina uymalarini tavsiye etmektedir. Bu Grlni kullanmadan énce
saglik ve guvenlik bilgisi igin Teknik Veri Sayfasi (TDS), Glvenlik Veri Sayfasi (SDS) ve etiketine bagvurun. Ayrica, ek bilgi ve sik sorulan sorular igin itwpp.com
web sitesine bagvurun.

Not: Ayni anda bilyik miktarda malzeme karistirilirken, Griintin hizl bir sekilde sertlesmesinden kaynaklanan ekzotermik reaksiyon nedeniyle biyik miktarda isi
tretilebilir. Bu 1s1, hapsedilen hava, buhar ve ugucu gazlarin salinimina neden olabilir. Bunu 6nlemek igin, Giriiniin galisma siiresi iginde kullanilacak kadar
malzeme kullanin ve bosluk kalinhigini maksimum bosluk doldurma kapasitesinden daha fazla olmayacak sekilde sinirlayin.

Kimyasal Direng

Kimyasal direng, dogrudan veya dolayli temas, temasin sikligi, temas sliresi ve ortam veya ¢ozelti sicakliklar tarafindan etkilenir.
Asadidakilere miikemmel Direng gosterir: Hidrokarbonlar, asitler ve bazlar (pH 3-10), ve tuz gozeltileri

Asadidakilere duyarlidir: Guglii polar ¢ozlctler, giiglii asitler ve bazlar

Raf Omrii ve Tavsiye Edilen Depolama
Raf Omrii 55°F ila 77°F (13°C ila 25°C) arasinda siirekli depolamaya dayalidir. Aralikli veya uzun siireli olarak 80°F (27°C) izerine maruz kalma, raf émriiniin

azalmasina neden olacaktir. 100°Fn (38°C) (izerinde sicakliklara maruz kalmasi raf émriini hizla bozabilir ve bundan kaginilmalidir. Raf 6mrii 45°F ila
65°F (7°C ila 18°C) arasinda soduk depolama ile uzatilabilir. Soguk depolanmis olmasi halinde kullanmadan 6nce iriiniin oda sicakligina gelmesini
bekleyin.

Uriin Kullamimu.

Sadece Endustriyel Kullanim Icin. ITW PP kontrolii diginda olan ve &zellikle kullanicinin bilgisi ve kontrolii dahilinde olan birgok faktér, bu Griiniiniin
belirli bir uygulamadaki performansini etkileyebilir. Kullanim ve performansi etkileyebilecek cesitli faktorler géz éniinde bulunduruldugunda, son
kullanici, herhangi bir ITW PP {rliniini dederlendirmek ve belirli bir amag, riin tasarimi, tretim, son uygulama ve nihai sonug igin uygunlugunu ve
elverigligini belirlemekten tamamen sorumludur.

Garanti Verilmemesi

Burada belirtilen veriler, tipik dederlerdir ve iyi niyetle sunulmaktadir. ITW PP Griintndn kullanimini ve performansini etkileyebilecek gesitli faktorler goz
o6niinde bulunduruldugunda, son kullanici, herhangi bir ITW PP Griniini dederlendirmek ve amaciyla 6rtiistigiine ve kullanicinin tasarimi, retimi ve son
uygulamasi igin uygun olup olmadidina karar vermekten sorumludur.

Bir Ek Garanti agikga belirtiimedigi strece, ITW PP, ITW PP {rliniintin ITW PP tarafindan triinlin sevkiyat: yapildigi tarihte gegerli olan uygun ITW PP (rin(
spesifikasyonlarini karsiladigina dair garanti vermektedir. Burada tanimlanan malzemeler ve test sonuglari ile ilgili olarak, bu belgenin 6n yuziindeki agiklamanin
Otesinde higbir garanti verilmemektedir. ITW PP

ACIKCA BELIRTILEN VEYA IMA EDILEN GARANTILER VE KOSULLAR DAHIL OLMAK UZERE, TICARI ELVERI§LILIGI VEYA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUGU
BULUNAN VEYA TICARET GELENEGINDEN, OZEL GELENEKTEN VEYA TICARET ALISKANLIKLARINDAN DOGAN, IMA EDILEN HICBIR GARANTI VEYA KOSUL
SAGLAMAZ.

ITW PP {riinii bu garantilere uygun degilse, tek ve eksiksiz ¢oziim, ITW PP'nin tercihine gére ITW PP {rlninln degistiriimesi veya alim bedelinin iadesidir.

Sorumlulugun Sinirlandirilmasi
Kanun tarafindan yasaklanmadigi durumlarda, ITW PP, ihmal, garanti veya kusursuz sorumluluk da dahil olmak tizere iddia edilen hukuk teorisine
bakilmaksizin, baska tiirli dogrudan, dolayli, 6zel, arizi veya sonug olarak ortaya gikan zararlardan sorumlu olmayacaktir.
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