PLEXUS.

Opis

H4110

Plexuse H4110 to elastyczny, semi strukturalny dwusktadnikowy klej hybrydowy, ktory tworzy elastyczne potaczenia na rdznorodnych podiozach. Zostat
zaprojektowany do taczenia kompozytéw, (FRP, epoksyd itp.) tworzyw termoplastycznych, metali, drewna, betonu i cementu. H4110 miesza si¢ w proporcji 1:1 i
ma czas obrobki 8 do 12 minut. Produkt ten ma niskie wiasciwosci egzotermiczne i znikomy zapach. Plexus H4110 jest dostarczany w gotowych do uzycia
kartridzach 400-ml lub 48-galonowych (182-litrowych) beczkach do dozowania w formie nieosiadajacego zelu.

Typowe wlasciwosci*

Proporcja mieszania wagowo 1,0:1,52
Proporcja mieszania objeto$ciowo 1:1
Gestos¢ sktadnika A kleju, g/ml 1,02
Gestos¢ sktadnika B utwardzacza, g/ml 1,55
Gestos¢ po zmieszaniu, g/ml 1,29
Lepkos¢ sktadnika A kleju(92#, 20rpm, 25°C), cps 60 000
Lepkos¢ sktadnika B kleju(92#, 20rpm, 25°C), cps 60 000
Czas obrdbki(25°C), min 8-12
Czas pracy, (50 psi) / 0,35 do 1 MPa (20°C), Min. 65-75
Czas utwardzania do 500 psi / 3,5 MPa (20°C), h. 24
Czas do osiagniecia maks. temp. egzo. (10 gm, 75F/24C), Min. 6,5
Typowa szcz. temp. egzo. (10 gm, 75F/24C), F/IC 140/ 60
Scinanie na Al 6061, PSI / MPa (0,012 in./0,3 mm) 725/5 (CF)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, PSI/ MPa 950/6,5
Wydtuzenie przy zerwaniu, % 150
LZ0, % wagowo 0
Twardo$¢ 40/86
Okres trwatosci, miesigce (przechowywany w temperaturze od 50 do 75 oF (10 do 24 oC)

- Bebny masowe 18
- Wktady i wiadra 9

*Dane te odzwierciedlajg zakresy uzyskane w dobrej wierze i nie sg przeznaczone do
stosowania w celach specyfikacji. CF — Usterka spojnosci

Wiasciwosci i zalety

Staly czas utwardzania - utwardzanie o niskiej egzotermice
sprawia, ze jest on mniej wrazliwy na tolerancje szczeliny linii
taczenia

Odpornosé srodowiskowa — Doskonata odpornos¢ na warunki
atmosferyczne, wilgo¢ i mgte solng

Brak osiadania - pozostaje w swojej pozycji po natozeniu na
powierzchnie pionowe lub podwieszane

Niskie oddziatywanie - utwardzanie o niskiej egzotermii zapewnia
nizsze oddziatywanie temperaturowe na taczone podioze oraz
wiasciwosci niskiego skurczu.

Wytrzymato$¢ na Scinanie w zalezno$ci od temperatury
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Zalecany do:
= Drewno = PVC = Styreny
= | akierowane = Poliestry = Uretany_ (ogolne)
metale (whacznie z = Estry winylowe
= FRP modyfikowanymi DCPD) =SMC
= Ceramika = Aluminium

= Stal, Weglowa+ = Stal, nierdzewna

Stosowanie

Przygotowanie powierzchni - Powierzchnie powinny by¢ wolne od smaréw, brudu i innych zanieczyszczen. W przypadku tworzyw sztucznych i
metali, wyczy$ci¢ powierzchnie suchg szmatka lub zwilzong w rozpuszczalniku. Kompozyty moga wymagac lekkiego oszlifowania w celu
usuniecia $rodkéw antyadhezyjnych, nastepnie powierzchnie nalezy wytrze¢ w celu usuniecia pytu. Inne podtoza nalezy wytrze¢ do czysta za

pomoca szmatki niepozostawiajacej widkien przed natozeniem kleju.

Mieszanie — Wymieszac z zalecanym utwardzaczem w proporcji 1:1 objetociowo. Kartridze automatycznie uwalniaja odpowiednig proporcje
kazdego ze sktadnikow. Uzy¢ odpowiedniego dozownika pneumatycznego i dyszy mieszajacej Sulzer Mixpac lub dyszy mieszajacej ITW, nr art.

3333.
Ciag dalszy na stronie 2



H4110

Ciag dalszy stosowania:
Nakfadanie - Natozy¢ klej przy uzyciu recznych kartridzy lub automatycznego

odmierzacza/mieszacza/dozownika. Kartridze reczne (zalecany pneumatyczny pistolet Sulzer Mixpac):
 Zatadowac kartridz do dozownika i zdja¢ zatyczki koncowe.
* Zatozy¢ koncowke mieszajaca i wypuscic ilos¢ kleju odpowiadajaca diugosci mieszacza.
* Nafozy¢ klej na podioze i potaczy¢ czesci nieprzekraczajac czasu obrobki tego kleju. Ustawi¢ w docelowej pozycji zanim klej osiagnie
wytrzymato$¢ robocza.
Sprzet odmierzajacy/mieszajacy/dozujacy: Skontaktuj sie ze swoim przedstawicielem ITW w celu uzyskania pomocy.

Utwardzanie - Ten klej dwusktadnikowy zwykle utwardza sig do >80% wytrzymatosci w czasie 24 godzin lub krétszym w temperaturze 75°F (24°C) w zaleznosci od
zastosowanego utwardzacza
i osigga petng wytrzymato$¢ po uptywie 7 dni

Czyszczenie - Wyczysci¢ sprzet i narzedzia przed utwardzeniem sig kleju za pomoca rozpuszczalnikow organicznych takich jak aceton lub MEK. Nie uzywac
alkoholu. Po utwardzeniu kleju..

Okres magazynowania i zalecenia dotyczace przechowywania

Ten produkt jest wrazliwy na wilgo¢. Okres magazynowania kazdego komponentu jest taki, jak podano w przypadku przechowywania w czystym, suchym
miejscu w temperaturze 65-85°F (18-30°C) w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu. Po otwarciu klej nalezy chroni¢ przez nadmierng ekspozycjg na wilgo¢
poprzez zainstalowanie kartridzy suszacych illub magazynowanie w atmosferze azotu.

Srodki ostroznosci podczas uzytkowania

ITW zaleca stosowanie zasady bezpiecznego postepowania z jej produktami. Przed uzyciem dowolnego produktu ITW nalezy zapoznac sig z jego kartg,
charakterystyki (SDS) i etykieta w celu uzyskania instrukcji bezpiecznego uzytkowania. Znajduja sie one na stronie www.itwpp.com. Skontaktowaé sie z
naszym dziatem obstugi technicznej w celu uzyskania eksperymentalnych kart charakterystyki (oznaczonych przez EXP)

Wylacznie do uzytku przemystowego/profesjonalnego. Aplikacji moze dokonywac wytacznie wyszkolony personel. Nie jest przeznaczony do zastosowan w
gospodarstwach domowych lub dozorcowskich. Nie jest przeznaczony do zastosowania komercyjnego.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Podane tutaj dane sg warto$ciami typowymi i podano je w dobrej wierze. Biorac pod uwage réznorodno$¢ czynnikéw, ktore moga mie¢ wplyw na uzytkowanie i
parametry produktu ITW PP, uzytkownik koricowy ponosi petng odpowiedzialno$¢ za dokonanie oceny dowolnego produktu ITW PP i okre$lenie, czy nadaje sie
od do okres$lonego zastosowania i czy jest odpowiedni dla projektu, produkciji i finalnej aplikacji uzytkownika.

WWYLACZENIE GWARANCJI: ODNOSNIE OPISANYCH TUTAJ MATERIALOW | WYNIKOW TESTOW, NIE MA ZADNYCH GWARANCJI
WYCHODZACYCH POZA OPIS ZNAJDUJACY SIE NA PRODUKCIE. ITW PP NIE UDZIELA ZADNYCH INNYCH GWARANCJI, JAWNYCH LUB
DOMNIEMANYCH, W TYM, MIEDZY INNYMI, WSZELKICH DOMNIEMANYCH GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO SPRZEDAZY LUB OKRESLONEGO
CELU. PONIEWAZ STOSOWANIE OPISANYCH TUTAJ SUBSTANCJI OBEJMUJE WIELE ZMIENNYCH W ZAKRESIE METOD APLIKACJI, PROJEKTU,
POSTEPOWANIA I/LUB UZYTKOWANIA, UZYTKOWNIK, AKCEPTUJAC | STOSUJAC TE MATERIALY, PRZEJMUJE CALA ODPOWIEDZIALNOSC ZA
WYNIK KONCOWY. ITW PP NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA STRATY LUB SZKODY, ZAROWNO BEZPOSREDNIEJAK | POSREDNIE,
SPECJALNE, PRZYPADKOWE, LUB KONSEKWENCYJNE, NIEZALEZNIE OD DOCHODZONEJ TEORII PRAWNEJ, WLACZNIE Z ZANIEDBANIEM,
GWARANCJA, LUB PELNA ODPOWIEDZIALNOSCIA,

ITWPP zapewnia cenng pomoc w zakresie naszych klejow. Nasz zespot wspdtpracuje z naszymi klientami w celu zwigkszenia warto$ci produktow i
innowacji. Skupiamy sie na dostarczaniu rozwigzan dla naszych klientéw na catym $wiecie.
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