Rewizja: 01/13/2023

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

NR KAT.: 15565

WIELKOSC OPAKOWANIA: 1,5 Ib

NR KAT.: 15550
WIELKOSC OPAKOWANIA: 4 Ib

INFORMACJE O PRODUKCIE

OPIS

Samo-poziomujacy ptynny uretan,
ktéry w ciggu kilku minut zmienia

sie w nieosiadajgca szpachléwke do
naprawy wyztobien, rozdar¢, dziur

i pokrycia zewnetrznego ciezkiej tasmy
przenosnika SBR.

PRZEZNACZENIE:

e Naprawy dziur, wyztobien i rozdaré
ciezkiej tasmy przenosnika SBR

e Ochrona przed uszkodzeniem myjka
pokry¢ zewnetrznych mocowanych
zawiasowo lub systemow tacznika
Z ptyty sztywnej

e Odbudowa zuzytej warstwy gumy
powierzchni ochronnej tasm
SBR chronigcej przez scieraniem
i uderzeniami kruszywa

WLASCIWOSCI PRODUKTU
Silne przywieranie do tasm SBR
z preparatem kondycjonujgcym
powierzchnie. Samo-
poziomujgca ciecz, ktora
przeksztatca sie

w nieosiadajgca szpachlowke.
Tasma moze wréci¢ do pracy po
1 1/2 godziny.

Dostepny oddzielnie podktad do
metalu Devcon FL-10 (nr kat.
15980) i podktad Devcon FL-20
(nr kat. 15985) — do zastosowan
na metalach i gumie.

DANE PRODUKTU

TYPOWE WEASCIWOSCI FIZYCZNE - UTWARDZANE 7 DNI W TEMP.

750F (24°C)

% ZAWARTOSC SUBSTANCJI STALYCH
OBJETOSCIOWO

ODPORNOSC NA SCIERANIE
PRZYCZEPNOSC 24 H

PRZYCZEPNOSC 7 DNI
KOLOR
WYDAJNOSC

TWARDOSC PO UTWARDZENIU
WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA

CZAS UTWARDZANIA FUNKCJONALNEGO
MAKSYMALNE WYDEUZENIE

MAKSYMALNA TEMPERATURA PRACY

PROPORCJE MIESZANIA
OBJETOSC WEASCIWA
ODPORNOSC NA ROZERWANIE
WYTRZYMAEOSC NA ROZCIAGANIE

Wszystkie testy wykonane zgodnie ze standardami ASTM.

NIEUTWARDZONE
ZYWOTNOSC MIESZANINY przy 70°F (21°C)
ZYWOTNOSC MIESZANINY przy 100°F (45°C)

94%

270 mg utraty na 1000 obr.

65 pli (11,3 N/mm) uszkodzenie powierzchni
gumy

108 pli (19,0 N/mm) uszkodzenie powierzchni
gumy

Czarny

110 in%/lb przy ¥4”
(0,156 m? kg przy 6,5 mm)

87 Shore A

350 V/mil (13,8 kV/mm)
1Y% godziny

420%

Suchy: 180°F (80°C);
Mokry: 120°F (50°C)

88 zywica: 12 utwardzacz
27,4 in%/b (1 I/kg)

375 pli (65,7 N/mm)
1460 pli (255,7 N/mm)

1-4 min (ciecz), 4-10 min nieosiadajacy zel
1-3 min (ciecz), 3-5 min nieosiadajacy zel



KARTA TECHNICZNA - DEVCON R-FLEX®

Odpornos¢ chemiczna mierzona po 7 dniach utwardzania w temperaturze pokojowej, po ktdrym wykonano zanurzenie na

30 dni w temp 75°F (24°C) w okreslonej substancji chemicznej

SLABE
1.1.1 TROJCHLOROETAN .
AMONIAK
OLEJ DO CIECIA
BENZYNA (BEZOLOWIOWA)
KWAS SOLNY (10%)
KWAS SOLNY (36%)
IZOPROPANOL (IPA) c
METYLOETYLOKETON (MEK) .
KWAS FOSFOROWY (10%)
WODOROTLENEK POTASU (40%)
WODOROTLENEK SODU (50%)
PODCHLORYN SODU
KSYLEN .

INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Przygotowanie powierzchni: Szlifowanie/Czyszczenie

1.

5.

Wyczysci¢ tasme odpowiednim rozpuszczalnikiem, takim
jak izopropanol (IPA) poprzez natozenie TYLKO na szmatke
i nastepnie wyczyszczenie obszaru. NIE NALEWAC
bezposrednio na tasme!

. Zamontowac koto $cierne na szlifierke 4” (10 cm) [minimum

10000 OBR./MIN]. Zmatowi¢ tasme usuwajac zanieczyszczenia
i ZwWir.

. Za pomocg szlifierki zmatowi¢ pasek az do uzyskania

matowego niebieskoszarego koloru. Upewnij sig, ze gérna
warstwa tasmy jest zmatowiona i pozostaje na niej jedynie
drobny pyt. Zetrze¢ pozostatosci za pomoca suchej szmatki.
UWAGA: Uwazac, aby nie zeszlifowaé do tkanej osnowy
tasmy, poniewaz ostabi to tasme.

. Za pomoca szmatki wytrze¢ wszelkie zeszlifowane czgsteczki,

aby miejsce naprawy byto wolne od pytu.

UWAGA: NIE stosowac¢ zadnych rozpuszczalnikowych
Srodkow czyszczacych na tasmie, poniewaz spowoduje
to zamkniecie poréw tasmy SBR i bedzie miato wptyw na
przyczepnosc.

Idealna temperatura aplikacji to powyzej 50°F (13°C).

INSTRUKCJA MIESZANIA
Instrukcje mieszania srodka kondycjonujgcego
powierzchnie

1.
2.

3.
. Napemic¢ korek w butelce ze sktadnikiem B w celu nalania

Otworzy¢ torbe, wyja¢ butelki Surface Conditioner:

Sktadnik A i skfadnik B.

Odkrecic¢ korek z butelki sktadnika B i usung¢ aluminiowg
uszczelke. Wkreci¢ korek z powrotem na butelke skfadnika B.
Wyjac butelke ze sktadnikiem A i odkreci¢ gérna gabke dauber.

cieczy do butelki ze sktadnikiem A. Wkreci¢ gorng gabke na
butelke ze sktadnikiem A.

. Potrzasac butelkg przez 30 sekund w celu wymieszania

preparatu kondycjonujacego powierzchnie.

. Zdja¢ przezroczysty korek z goérnej gabki dauber. Obrdcic

butelke do géry nogami i mocno docisna¢ gabke do miejsca
naprawy.

. Cienko rozsmarowa¢ Surface Conditioner na catej powierzchni

naprawy. Odparuje on szybko pozostawiajgc lekko zmieniony
kolor na powierzchni.

. Odczekac 3 minuty w celu upewnienia sig, ze cata

powierzchnia jest sucha przed natozeniem Devcon R-Flex®.
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DOSTATECZNE BARDZO DOBRE

Instrukcje mieszania R-Flex [I™

1. Upewnic sie, ze powierzchnia zostata zmatowiona i zostat
zastosowany preparat Devcon® Surface Conditioner
i odczekac¢ przynajmniej 3 minuty przed natozeniem Devcon
R-Flex®.

2. Wyja¢ pojemnik z zywicg [zestaw 4 Ib (1,8 kg)] lub plastikowe
wiaderko [zestaw 1.5 Ib (0,7 kg)] i otworzy¢ pokrywke

3. Wyja¢ utwardzac z pojemnika [zestaw w stoiku plastikowym
4 1b (1,8 kg)], [zestaw 1.5 Ib (0,7 kg) w woreczku] i wla¢
zawartos¢ od odpowiedniego pojemnika z zywica.

a. W przypadku zestawu 4 Ib (1,8 kg) wla¢ utwardzacz
i zywice do duzego biatego wiadra do mieszania. Pamigtac
0 zeskrobaniu produktu z bocznych scianek metalowej
puszku, aby cata zywica znalazta sie w wiadrze.

b. W przypadku zestawu 1 Ib (0,7 kg) po prostu wlac
zawartos¢ woreczka z utwardzaczem do plastikowego
pojemnika i zaczg¢ mieszanie.

4. Za pomoca drewnianej fopatki miesza¢ doktadnie zawartosé
przez 1,5 minuty - pocierajac boki i spdd pojemnika w celu
aktywowania mechanizmu utwardzania.

5. Wyla¢ wymieszany R-Flex na zmatowiong tasme. Po uptywie
3 minut R-Flex bedzie mozna nakfada¢ na powierzchnie
pionowa bez efektu osiadania [przy grubosci 1/4” (6,5 mm)],
poniewaz produkt ten polimeryzuje si¢ szybko.

6. Rozsmarowac za pomocag szpatutki na zgdanym obszarze,

a R-Flex bedzie kontynuowat ,,samo-poziomowanie” w ciggu

kilku sekund i bedzie to trwato do 8 minut od rozpoczecia

mieszania. Po uptywie tego czasu materiat ten nie bedzie sie
poziomowat samoczynnie.

Powierzchnie metalowe

1. Doktadnie wyczysci¢é metalowe taczniki, ktére majg by¢
pokryte/naprawione. Usung¢ wszelkie pozostatosci oleju,
smaru oraz zabrudzenia. Zmatowi¢ metal szlifujgc go tarcza
zgrubna. Aby zagruntowac powierzchnie, natozy¢ podkfad
Devcon® FL-10 Metal Primer i pozostawi¢ do wyschnigcia na
5-15 minut.



INSTRUKCJE APLIKACJI

Dziury:

1. W przypadku dziur uzy¢ tasmy izolacyjnej na spodzie tasmy
przenosnika w celu zatkania dziury.
Pamieta¢ aby zagruntowac obszar naprawy w promieniu 6-8”
(15-20 cm) na zewnatrz tej dziury.

2. Wykonac¢ doktadne szlifowanie/czyszczenie powierzchni.
3. Po wymieszaniu Devcon R-Flex® i natozeniu na naprawiany
obszar, pamieta¢ aby wypetni¢ ubytek w promieniu 6-8”
(15-20 cm) wokdt naprawianej dziury w celu zapewnienia

dodatkowej wytrzymatosci.

Wyztobienia lub rozdarcia:

1. W przypadku rozdar¢, jezeli rozdarcie przekracza dtugosc
8-10” (15-20 cm), uzy¢ zacisku krokodylowego w celu
zablokowania tego rozdarcia na obu koncach, aby mechanicznie
zatrzymac dalszy proces rozdzierania tasmy.

2. Za pomoca szlifierki z tarcza $cierng 4” (10 cm) wykonac
podciecie gumy pod katem tworzgc wyciecie w ksztatcie litery
“V” odstaniajace rozdarcie ku gorze, aby odstoni¢ wieksza
powierzchnig, do ktdrej bedzie mogta sie przyklei¢ mieszanka
naprawcza. Przyklei¢ pasek tasmy izolacyjnej pod rozdarciem
w celu uszczelnienia tego obszaru, aby mieszanka naprawcza
nie wylata sie przez rozdarcie podczas naprawy.

3. W przypadku stosowania metalowych spinek, powlec te spinki
podktadem Devcon® FL-10 Primer i pozostawi¢ do
wyschnigcia na 3 minuty.

4. Wykona¢ doktadne szlifowanie/czyszczenie powierzchni.

5. Po zmieszaniu produktu Devcon R-Flex® i natozeniu na
naprawiany obszar, wepchna¢ materiat do wczesnie;
wykonanego otworu w ksztatcie “V”.

Materiat wypoziomuje sie samoczynnie w tym obszarze.
Przykry¢ spinki cienka warstwg materiatu.

Powlekanie tacznikow mocowanych zawiasowo lub z plyty

sztywnej:

1. W przypadku pokrywania powlekanych uchwytoéw, zeszlifowac
obszar w promieniu 8” (20 cm) od uchwyty do tasmy po
obu stronach uchwytu. Jezeli uchwyt byt Scieniowany i pod
powierzchnig, cofna¢ sie jedynie o 4” (10 cm).

2. Wykonac¢ doktadne szlifowanie/czyszczenie powierzchni.

3. Powlec uchwyty podktadem Devcon® FL-10 Primer
i pozostawi¢ do wyschnigcia na 3 minuty.

4. Rozprowadzi¢ R-Flex® na uchwytach tworzac warstwe
0 grubosci minimum 1/8” (3 mm) (pomaga to zastonic
wydtuzenie, jakie nastepuje gdy tasma jest poddawana
naciskowi wycieraczki i przechodzi przez koto pasowe).
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PRZECHOWYWANIE
Przechowywacé w chtodnym miejscu.

OKRES PRZECHOWYWANIA
18 miesiecy w nieotwieranych pojemnikach.

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z Kartami
charakterystyki, gdzie znajdujg sie petne informacje dotyczace
bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

GWARANCJA

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktory
okazat si¢ wadliwy. Poniewaz przechowywanie, postepowanie
z materiatem i aplikacja tego materiatu sg poza nasza kontrolg,
nie ponosimy odpowiedzialnosci za uzyskane rezultaty.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie technicznej sg oparte
na testach laboratoryjnych i nie sg przeznaczone do celéw
projektowych.

ITW Performance Polymers nie sktada zadnych os$wiadczen ani
gwarancji dotyczacych tych danych.

Bay 150 | Shannon Industrial Estate | Shannon, County Clare | Irlandia | T: +353 61 771500 | customerservice.shannon@itwpp.com | www.itwperformancepolymers.com





