
Ultraquarz™

 Beschreibung: Ein strapazierfähiges Premium-Flickensystem für Beton- und Mauerwerksböden. Primer/Sealer-Systeme sind separat erhältlich.

 Verwendungszweck: Industrielle Verwendung: Vorgesehen für die Reparatur von Beton- oder Mauerwerkskonstruktionen, Tanks oder Böden in 

chemischen Umgebungen, in denen es schwer ist Konzentrationen von Säuren, Laugen und Kohlenwasserstoffen, die den 

Boden zerstören. Ideal für den Wiederaufbau von Fußböden um Säuretauchtanks, Pumpenpads, und sekundäre 

Eindämmungsbereiche

Merkmale: Spachtelbar bis zu einem porenfreien Finish
9000 psi Druckfestigkeit

Ablauffeste (Non-sag)-Formulierung

Hervorragende Beständigkeit gegen Säuren, Laugen, Wasser, Öle, Lösungsmittel, Chemikalien

Einschränkung: Die Eignung des Produkts wird vom Endverbraucher für seine Anwendung und seinen Prozess bestimmt.

Typische Technische Daten sind nur als repräsentativ oder typisch anzusehen und sollten nicht für Spezifikationszwecke verwendet 
physikalische werden.

Eigenschaften:

Ausgehärtet 7 Tage bei 24°C (75°F) Produkt Daten Standards 

Anwendungsabdeckung pro Einheit 13 qm @ 1/4" Dicke (1,53 m2 @ 5mm) Druckfestigkeit ASTM D 695

Anwendungstemperatur 16° - 32°C (60° - 90°F) Shore D ASTM D 2240

Farbe  Heller Sand

Druckfestigkeit 9.000 psi (62 MPa)

Heilungshärte 95 Shore D

Funktionelle Heilung 16 Std. @ 75°F (24°C)

Mischungsverhältnis 2 Harz :1 Härter (Gewichtsanteil)

Gemischte Viskosität  Kitt - Paste

Topfzeit bei 75F  60min.

Überarbeitungszeit 6-8 Std

Feststoffe nach Volumen 100

Bestimmtes Volumen 498 cm³/kg

Temperaturbeständigkeit Nass: 120°F (49
Ö
C) ; Trocken: 250°F (121

Ö
 C)

Ungehärtet

Aggregatzustand: Flüssigkeit Mischungsverhätnis: 10:1 nach Gewicht

Oberflächen Beton & Mauerwerk: Beginnen Sie mit einer intakten, sauberen, trockenen und aufgerauten, ölfreien Oberfläche zum Auftragen, 

Vorbereitung: da dies für den Erfolg und die Leistung dieses Produkts unerlässlich ist. Informationen zur richtigen Oberflächenvorbereitung 

finden Sie unter Oberflächenvorbereitung von Beton oder Mauerwerk wie detailliert von:SSP/NACE SSPC-SP13/NACE 6, oder

ICRI Nr. 310.2R, CSP 3-5. für Richtlinien zur richtigen Oberflächenvorbereitung. Wie im Anwendungsabschnitt unten 

beschrieben, ist eine Grundierungsversiegelung erforderlich.

Atmosphärisch: SSPC-SP13/NACE 6 oder ICRI Nr. 310.2R, CSP 3-5

Immersion: SSPC-SP13/NACE 6-4.3.1 oder 4.3.2 oder ICRI Nr. 310.2R, CSP 3-5

Vorsichtsmaßnahmen: NEUER BETONGUSS, vor dem Auftragen vollständig aushärten lassen (28 Tage bei 21 °C (70 °F)). Entfernen Sie alle 

aushärtenden Membranen durch Schleifen oder Ätzen mit einem starken Reinigungsmittel. Eventuell vorhandene 

Zementschlämme entfernen.

ALTER BETON, Oberfläche gründlich mit einem fettlösenden Reinigungsmittel reinigen, um Fett und Öle zu entfernen, und 

entfernen lockerer oder baufälliger Beton durch Absplittern, Aufreißen, Kugelstrahlen, Schleifen oder Schleifen. Verfahren

sie wie beim Neuverguß mit Beton.

BISHER BESCHICHTETER BETON, Anwendungen sollten aufgrund des Beschichtungssystems kurzfristig in Betracht gezogen

werden, da das Beschichtungssystem nur so stark ist wie seine schwächste Komponente. Entfernen Sie abblätternde oder 

beschädigte Farbe durch Schleifen oder mit einem Abbeizmittel. Reinigen Sie für intakten Lack die Oberfläche gündlich

mit einem starken Reinigungsmittel und schleifen Sie sie dann leicht ab, um jeglichen Glanz zu entfernen. Behandeln Sie alle

Bereiche, die bis auf den ursprünglichen Beton abgenutzt sind, als nackten Beton.

Metall: Wenn auch Metall beschichtet wird, ist eine Grundierung erforderlich. Es wird empfohlen, Rost und Zunder von der 

zu schützenden Oberflächen mit einer Drahtbürste oder Schleifpapier zu entfernen. Die Oberflächen können für beste  

Ergebnisse Kugel - gestrahlt oder mit einer Draht Radialbürstenscheibe geschliffen werden. Alles Schmutz, Fett und alt Farbe 

sollte entfernt werden. Eine saubere, trockene Oberfläche ist für die besten Ergebnisse unerlässlich. Eine Metallgrundierung 

ist erforderlich und wird separat angeboten. SehenSSPC-SP1 oderSSPC-SP10/Nace2 zur Metallreinigung. Optimales 

Profil 2 Mil / 50 Mikrometer

Technisches Datenblatt
12/12/2022



Atmosphärisch: SSPC-SP6/NACE 3, ISO 8501-1 Sa2 ,2 mil (50 Mikrometer) Profil

Eintauchen: SSPC-SP10/NACE 2, ISO 8501-1 SA2.5, 2-3 mil (50-75 Mikrometer) Profil

Misch
Anweisung: ---- Beim Mischen dieses Produktes ist eine ausreichende Belüftung erforderlich. ----

- Installieren Sie einen Propeller-Schnellmischer, Modell Jiffy ES , an einer elektrischen Bohrmaschine an.

- Harz und Härter vor Gebrauch gut schütteln.

- Harz in einen Eimer geben und gründlich mischen, bis die Farbe einheitlich ist.

- Härter in Harzeimer füllen.

- Mischen Sie etwa zwei (2) Minuten lang, während Sie kontinuierlich Material von den Seiten und dem Boden des Behälters

abziehen

- Gießen Sie den Zuschlagstoff langsam und gleichmäßig in die flüssige Mischung und mischen Sie, bis eine gleichmäßige

 Textur erreicht ist.

 Anwendung Tragen Sie die erforderliche Grundierung auf:Sealer 100 (sku# 12540 EMEA) oder Concrete Sealer (sku# 12560 Americas) auf 

Anweisungen: Beton/Zement vorbereitete Oberfläche. Spezifische Produktdetails finden Sie in den technischen Datenblättern zu Sealer 100 

und Concrete Sealer. Überstreichzeit - 1 Stunde

ANWENDUNG:

Verteilen Sie Ultra Quartz mit einer Kelle über dem Anwendungsbereich. Hin und her verteilen, um die oberste Schicht zu bilden. 

Um eine glatte Oberfläche zu erzeugen, erneut aufspachteln nach dem Eindicken des Produktes (ca. 20 Minuten Topfzeit).

ANMERKUNGEN:

 -Für ein wirklich glattes Finish die Kelle vor jeder Anwendung in Wasser tauchen, um Ablagerungen auf der Kelle zu verringern 

und die Oberflächenspannung des Epoxids zu brechen.

- Gießen Sie KEIN Wasser auf ungehärtetes Epoxid.

Lagerung: Bei Raumtemperatur lagern, 70 °F (21 °C)

Konformitäten: In den USA für den Einsatz in Fleisch- und Geflügelverarbeitungsbetrieben zugelassen
Akzeptiert vom Food Safety Service des kanadischen Landwirtschaftsministeriums

Chemikalien- Die chemische Beständigkeit wird mit einer 7-tägigen Raumtemperatur berechnet. Aushärtung (30 Tage Eintauchen) 

beständigkeit @ 75°F (24°C))

Ammoniak Exzellent Methanol Sehr gut
Chloriertes Lösungsmittel Exzellent Natriumhydroxid 10 % Exzellent
Salzsäure 10% Exzellent Schwefelsäure 10% Exzellent
Kerosin Exzellent Toluol Exzellent

Vorsichtsmaßnahmen: NUR ZUR INDUSTRIELLEN VERWENDUNG: Bitte beachten Sie die entsprechenden SSicherheit Dan einer SBeachten Sie 
dies vor der Verwendung dieses Produkts.

Gewährleistung: ITW Performance Polymers ersetzt alle Materialien, die sich als fehlerhaft herausstellen. Da die Lagerung, Handhabung und 
Anwendung dieses Materials außerhalb unserer Kontrolle liegt, können wir keine Haftung für die erzielten Ergebnisse 
übernehmen.

Auftrags
Information: Art.-Nr. Packungsgrösse

13550 15,9 kg (35 lb)

Kontakte: www.itwpp.com

ITW Performance Polymers (EMEA) ITW Performance Polymers (USA)

Bucht 150, Industriegebiet Shannon 30 Endicott Street

Shannon, County Clare, Irland V14 DF82 Danvers, MA 01923 USA

TEL: +353 61 771 500 TEL: +1-855-489-7262

FAX: +353 61 471 285 FAX: +1-978-774-0516

E-Mail: kundenservice.shannon@itwpp.com E-Mail: info@itwpp.com

Haftungsausschluss:

Produktnutzen: Die hier enthaltenen Informationen basieren auf Tests in gutem Glauben, die ITW PP für zuverlässig hält, 

aber die Genauigkeit oder Vollständigkeit solcher Informationen wird nicht garantiert. Viele Faktoren liegen außerhalb der 

Kontrolle von ITW PP und liegen ausschließlich bei den Benutzern Wissen und Kontrolle können die Verwendung und Leistung  

eines ITWPP-Produkts in einer bestimmten Anwendung beeinflussen. Angesichts der Vielzahl von Einflussfaktoren auf die 

Leistung, die Daten hier sind nicht dazu bestimmt, Endbenutzertests zu ersetzen. Es ist als einziger der Endbenutzer  

verantwortlich für die  Bewertung aller ITW PP-Produkte und die Feststellung, ob sie für einen bestimmten Zweck geeignet und 

für den Benutzer in Design, Produktion und Endanwendung geeignet sind.

Ausschluss von Gewährleistungen: Für die hier beschriebenen Materialien und Testergebnisse wird keine Gewährleistung 

übernommen über die Beschreibung auf der Vorderseite hinausgehen. ITW PP gibt keine weiteren ausdrücklichen oder 

stillschweigenden Garantien, einschließlich, aber nicht beschränkt auf, jede stillschweigende Gewährleistung der Marktgängigkeit  

oder Eignung für einen bestimmten Zweck. Da die Verwendung der hier beschriebenen beinhaltet viele Variablen bei 

Anwendungsmethoden, Design, Handhabung und/oder Verwendung, dem Benutzer, bei der Annahme und Verwendung dieser 

Materialien, übernimmt die volle Verantwortung für das Endergebnis. Im Übrigen haftet ITW PP nicht für Schäden, sei es 

direkter, indirekt, speziell, zufällig oder folgerichtig, unabhängig von der geltend gemachten Rechtstheorie, einschließlich 

Fahrlässigkeit, Gewährleistung oder Strenge Haftung.

http://www.itwpp.com/
tel:+1-855-489-7262





