KARTA TECHNICZNA - SZPACHLOWKA NAPRAWCZA CERAMICZNA
WYSOCE WYDAJNY, NAKLADANY KIELNIA EPOKSYD Z WYPELNIENIEM CERAMICZNYM

Rewizja: 05/2018

INFORMACJE DOTYCZACE
ZAMOWIEN

NR KAT.: 11042

WIELKOSC OPAKOWANIA: 1 kg

OPIS

Wysoce wydajny, naktadany kielnig
epoksyd z wypetnieniem ceramicznym do
odbudowy zuzytego lub uszkodzonego
sprzetu.

ZASTOSOWANIA

e Odbudowa zuzytych korpuséw pomp
i ptyt ssawnych

e Naprawa dennic, wymiennikdw ciepta
i innego sprzetu do cyrkulacji wody

e Odbudowa zuzytych rynien
spustowych i lejow

e Naprawa oraz odbudowa zaworow
i zasuw

DANE PRODUKTU

TYPOWE WLASCIWOSCI FIZYCZNE
KOLOR
PROPORCJA MIESZANIA OBJETOSCIOWO
PROPORCJA MIESZANIA WAGOWO

% ZAWARTOSC SUBSTANCJI STALYCH
OBJETOSCIOWO

ZYWOTNOSC MIESZANINY W 25°C / MIN
OBJETOSC WrASCIWA CC/KG

SKURCZ PODGZAS UTWARDZANIA CM/CM
GESTOSC G/CM?

ODPORNOSC TEMPERATUROWA / °C
WYDAJNOSC

TWARDOSC PO UTWARDZENIU / SHORE D
WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA KV/MM
WYTRZYMAEOSC NA SCINANIE / MPA
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE MPA

WSPOFCZYNNIK ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ X10°®

CM/CM/°C
GRUBOSC WARSTWY / MM

CZAS UTWARDZANIA FUNKCJONALNEGO /
GODZINY

CZAS, PO KTORYM MOZNA NAKEADAC KOLEJNA

WARSTWE /GODZINY

LEPKOSC PO ZMIESZANIU /CPS (TAM, GDZIE MA

TO ZASTOSOWANIE)

Ciemnoniebieski
4.3:1
7.0:1

100

25

591

0,002

1,69

Mokry 65°C Suchy 175°C
0,591 m?/kg przy 1 mm
90

14,5

13,75

87,5

16

Nie dotyczy
16

2-4

Szpachléwka



° KARTA TECHNICZNA - SZPACHLOWKA NAPRAWCZA CERAMICZNA

ODPORNOSC CHEMICZNA - 7 DNI UTWARDZANIA W TEMPERATURZE POKOJOWEJ (30 DNI)

- TESTY WYKONANE PO 30 DNIACH ZANURZANIA W 24°C

SLABE
AMONIAK
OLEJ DO CIECIA
ALKOHOL ETYLOWY
BENZYNA (BEZOLOWIOWA)
KWAS SOLNY 10%
METYLOETYLOKETON (MEK) .
CHLOREK METYLENU .
PODCHLORYN SODU 5% (WYBIELACZ)
WODOROTLENEK SODU 10%
KWAS SIARKOWY 10%
KSYLEN

DOSTATECZNE

BARDZO DOBRE DOSKONALE

Doskonate = +/- 1% zmiany wagi, Bardzo dobre = +/- 1-10% zmiany wagi, Dostateczne = +/- 10-20% zmiany wagi, Stabe = > 20% zmiany wagi

INFORMACJE DOTYCZACE STOSOWANIA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

e Doktadnie wyczyscié powierzchnie przy uzyciu preparatu
Devcon Cleaner Blend 300 w celu usunigcia oleju, smarow
i zabrudzen.

Wypiaskowac¢ powierzchnig piaskiem o ziarnistosci 8-40
lub wyszlifowaé kotem zgrubnym lub tarcza scierng w celu
wytworzenia wigkszej

powierzchni dla lepszej przyczepnosci (Uwaga: Tarcza $cierna
moze by¢ uzyta pod warunkiem, ze zostanie odstonigta biata
siatka).

Pozadany profil to 3-5 mil, wtgcznie z uformowanymi
krawedziami (nie wykonywac szpachlowania uzupetniajacego
materiatéw epoksydowych).

Uwaga: W przypadku metalu, ktéry ma kontakt z wodg
morska lub innymi roztworami soli, powinien on zosta¢
wypiaskowany i wyczyszczony wodg pod wysokim
ci$nieniem oraz pozostawiony na noc, aby wszelkie sole
mogty wyjs¢ z tego metalu na powierzchnie. Powtorzy¢
czyszczenie w celu usuniecia wszystkich rozpuszczalnych
soli. Wykonac test zanieczyszczenia chlorem w celu
okreslenia stezenia rozpuszczalnych soli (nie powinno
przekraczac 40 ppm).

Wyczysci¢ ponownie powierzchnie preparatem Cleaner
Blend 300 w celu usuniecia wszelkich pozostatosci oleju,
smardéw, pytu lub innych obcych substancji pozostatych po
piaskowaniu.

¢ \Wykona¢ naprawe powierzchni najszybciej jak to mozliwe,
aby wyeliminowa¢ wszelkie zmiany lub zanieczyszczenia
powierzchni.

WARUNKI PRACY: Idealna temperatura aplikacji to 12°C do
32°C. W przypadku niskich temperatur otoczenia podgrzac
obszar naprawy do 37-43°C tuz przed aplikacjg epoksydu, aby
usunac¢ wilgo¢, zanieczyszczenia lub rozpuszczalniki i pomdc
epoksydowi osiggna¢ maksymalng przyczepnos¢ do podtoza.

MIESZANIE

Zalecanie jest jednorazowe mieszanie catych opakowan
jednostkowych, poniewaz proporcje sg wstepnie odmierzone.

e Doda¢ utwardzacz do zywicy

e Doktadnie wymiesza¢ za pomoca srubokretu lub podobnego
narzedzia (ciggle zeskrobujgc materiat ze Scianek i spodu
pojemnika) az do uzyskania jednorodnej konsystencji bez smug.
SREDNIE OPAKOWANIA (jednostki 1, 2, 3 Ib): Umiescié
zywice i utwardzacz na ptaskiej, jednorazowej powierzchni,
takiej jak tektura, sklejka lub arkusz plastiku). Uzy¢ kielni

ITW PERFORMANCE POLYMERS

lub narzedzia o szerokim ostrzu do wymieszania materiatu
zgodnie z krokiem 2 powyzej.

o DUZE OPAKOWANIA (wiaderka 25 Ib, 30 Ib i 50 Ib):
Uzy¢ mieszadta w ksztatcie T lub typu Jiffy Mixer Model ES
zatozonego na wiertarce elektrycznej. Doktadnie wymieszacé
szpachldwke energicznie poruszajgc mieszadtem w gore
i w doét az do uzyskania homogenicznej mieszanki zywicy
i utwardzacza.

STOSOWANIE

Rozsmarowa¢ wymieszany materiat na powierzchni
naprawy i wcisng¢ jg mocno w podtoze w celu zapewnienia
maksymalnej powierzchni kontaktu. Petne utwardzenie
szpachléwki Ceramic Repair Putty nastgpi po 16 godzinach
i po tym czasie mozna jg obrabia¢ maszynowo, wierci¢ lub
malowac.

W CELU WYPEENIENIA DUZYCH SZCZELIN LUB OTWOROW
Konieczne jest zastosowanie arkusza wtokna szklanego, siatki
metalowej rozcigganej lub innych odpowiednich mechanicznych
Srodkéw mocujgcych na powierzchnie tego obszaru przed
przystgpieniem do aplikacji Ceramic Repair Putty.

W PRZYPADKU APLIKACJI NA POWIERZCHNIACH
PIONOWYCH

Szpachléwke Ceramic Repair Putty mozna naktadac przy
uzyciu kielni do grubosci warstwy 13 mm (%2 cala) bez
osiadania. Wystawienie na dziatanie substancji chemicznych
jest mozliwe po uptywie 24 godzin.

W CELU OSIAGNIECIA MAKSYMALNYCH WEASCIWOSCI
FIZYCZNYCH

Utwardza¢ w temperaturze pokojowej przez 2,5 godziny,
nastepnie utwardzaé¢ w temp. 93°C przez 4 godziny.

W PRZYPADKU APLIKACJI W TEMP. + 21°C

Aplikacja epoksydu w temperaturze ponizej 21°C powoduje
wydtuzenie czasu utwardzania funkcjonalnego i zywotnosci
mieszaniny. Natomiast aplikacja w temp. powyzej 21°C
powoduje skrécenie czasu utwardzania funkcjonalnego

i zywotnosci mieszaniny.

OKRES MAGAZYNOWANIA | PRZECHOWYWANIE
Okres magazynowania wynosi 2 lata od daty produkciji, jezeli
produkt jest przechowywany w temperaturze pokojowej.
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SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzyciem tego produktu zapoznac sie z Kartami
charakterystyki, gdzie znajduja sie petne informacje dotyczace
bezpieczenstwa i postepowania z produktem.

GWARANCJA

ITW Performance Polymers wymieni kazdy materiat, ktory
okazat sie wadliwy. Poniewaz przechowywanie, postepowanie
i aplikacja tego materiatu jest poza nasza kontrolg, nie
ponosimy odpowiedzialnosci za uzyskane rezultaty.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje zawarte w tej karcie technicznej sg
oparte na testach laboratoryjnych i nie sg przeznaczone do
celéw projektowych.

ITW Performance Polymers nie sktada zadnych oswiadczen ani
gwarancji dotyczacych tych danych.

Aby uzyskac¢ informacje o produktach, odwiedz
www.devconeurope.com, a w celu uzyskania pomocy technicznej
zadzwon pod numer +353 61 771 500.
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