TEKNISKT DATABLAD - EZ-SPRAY CERAMIC BLUE/RED

Version: 11/2019

BESKRIVNING

Spraybart, 16sningsmedelsfritt, keramikfyllt hdgpresterande

epoxiharts for tatning, skydd och reparation av ytor som
ar utsatta for erosion, korrosion och slitage. Reducerar
markbart reparationstiden fér apparater genom ett
|attmandvrerat tillférselsystem.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

e Tatning och skydd av nya apparater som &r utsatta for

erosion och korrosion.
e  Skydd foér pumphus, I8phjulsskovlar, ventiler,

vattenkammare, flotationsceller, flaktblad och skrubbrar.

e Reparation av varmevéaxlare, tubplattor och andra
vattenledande apparater.

e Tackbelaggning for uppnaende av utomordentligt slata

ytor for reparerade apparater.

PRODUKTEGENSKAPER
e Kort appliceringstid genom pasprayning och ett
automatiskt blandningsmunstycke.

* Inget produktsvinn. Patronen kan férbrukas delvis och

senare ateranvandas.

Utomordentlig bestandighet mot kemikalier.
Temperaturbestandigt upp till 175 °C.

Utan flyktiga kemiska féreningar (VOC).
Kort hardningstid.

BEGRANSNINGAR

For sprayning maste produkten vara minst 22 °C varm.
Uppvarmning av produkten till 30-32 °C férbattrar
sprayegenskaperna.

BESTALLNINGSINFORMATION
ART.NR: 11781
FORPACKNINGSSTORLEK: BI&, 1000 ml patron

ART.NR: 11780
FORPACKNINGSSTORLEK: Rdd, 1000 ml patron

ITW PERFORMANCE POLYMERS

TYPISKA FYSIKALISKA EGENSKAPER

7 DAGARS HARDNING VID 24 °C

DRAGSKJUVHALLFASTHET
VARMEUTVIDGNINGSKOEFFICIENT
FARG

TRYCKHALLFASTHET
TACKNING/ENHET

HARDHET EFTER HARDNING
SVIKTNING VID HARDNING
DIELEKTRICITETSKONSTANT
BOJHALLFASTHET

FUNKTIONELL HALLFASTHET EFTER

BLANDNINGSFORHALLANDE EFTER
VOLYM

BLANDNINGSFORHALLANDE EFTER VIKT
BLANDNINGSVISKOSITET

ARBETSTID VID 24 °C

MELLANTORKTID

BESTANDIGHET MOT SALTSPRAY
ANDEL FAST MATERIA EFTER VOLYM (%)
SPECIFIK VIKT

SPECIFIK VOLYM
SPRAYSKIKTSTJOCKLEK

NOTNINGSHARDIGHET (CS17, 1 KG,
1000 CYKLER)

TEMPERATURBESTANDIGHET (°C)

13,8 MPa

46,08 [cm/cm (°C)] x 106
bla eller rod

94 MPa

2,5 m?/kg vid 0,40 mm
85D

0,002 cm/cm

3,87 vid 1 MHz

55 MPa

16 timmar

3:1

5,0:1

30 000 cPs

40 minuter

4-6 timmar

5 000 timmar

100

1,62

620 cm?3/kg

380-550 pm

49 mg férlust

Vatt: 65 °C; torrt: 175 °C
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GENOMFORDA PROVNINGAR

Bojhallfasthet enligt ASTM D 790
Dragskjuvhéllfasthet enligt ASTM D1002
Varmeutvidgningskoefficient enligt ASTM D 696
Tryckhéllfasthet enligt ASTM D 695

Sviktning vid hardning enligt ASTM D 2566

Hardhet efter hardning/Shore D enligt ASTM D 2240
Dielektricitetskonstant enligt ASTM D 150

HARDNING

Arbetstiden uppgar till 25-50 minuter vid 22 °C. Produkten
ger ca 4 timmar efter appliceringen en klibbfri yta. Den
funktionella hallfastheten har vid 22 °C har uppnatts efter
cirka 16 timmar. Den fullstdndiga h&rdningen ar fullbordad
inom 5-7 dygn.

YTFORBEHANDLING

1. Rengdr ytan grundligt med IPA, butanon eller aceton for
att fa bort all olja, fett och smuts.

2. Blastra ytan med kornighet pa 8-40 mesh eller slipa
med en grov slipskliva eller sliptallrik for att skapa
en storre yta for battre vidhaftning (observera: En
sliptallrik kan bara anvandas om vitmetall framtrader).
Den 6nskade profilen uppgar till 76-127 pum, inklusive
utpraglade kanter ("fjaderkanta” inte epoxiharts).

Anmarkning: Metall som varit i kontakt med havsvatten
eller andra saltldsningar ska férst blastras med ett
blastringsmedium, blastras med vatten (under hogt
tryck) och dérefter lamnas Gver natten for att lata
eventuella salter i metallen "svettas ut” till ytan. Upprepa
blastringen for att f& bort alla 16sliga salter. Genomfor en
provning avseende klorkontaminering for att bestdmma
salthalten (den ska inte 6verstiga 40 ppm).

3. Rengor ytan pa nytt grundligt med IPA, butanon eller
aceton for att fa bort all olja, fett och smuts samt rester
av blastringsmedium.

4. Belagg ytan sa snabbt som majligt for att undvika
férandringar eller ytféroreningar.

BLANDNING

Patronens, komponentens och omgivningens temperatur
ska vara 22-32 °C vid sprayningen. Den optimala
patrontemperaturen for sprayning ligger vid ca 30-32 °C.

Vid kyla ska reparationsomradet varmas upp direkt till

26-32 °C infor appliceringen av epoxiharts och hallas vid
denna temperatur under produkthardningen. Applicering

av epoxiharts vid temperaturer under 21 °C férlanger
arbetstiden och tiden tills funktionell hallfasthet har uppnatts.
Applicering av epoxiharts vid temperaturer dver 21 °C
forkortar arbetstiden och tiden tills funktionell hallfasthet

har uppnatts. Detaljerad information om anvandning av
patronen/pistolen aterfinns i den information som medféljer
produktférpackningen samt pa www.itwpp.com.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

TEKNISKT DATABLAD - EZ-SPRAY CERAMIC BLUE/RED

Ta bort den yttre krympfilmen fran patronen. Hall patronen
uppratt med klacken uppéat. Dra av lasmuttern och
klackproppen. Hall patronen nagot snett sa att Iuftfickorna
befinner sig pa utloppsdppningens hardarsida. Kontrollera
att utloppsoppningen &r riktad bort fran anvandaren och
andra personer. Tryck forsiktigt hardarkolven uppét tills den
ar helt avluftad och en liten méngd hardningsmedel kommer
ut. Satt pa klackproppen och lasmuttern igen.

Skjut in patronen hart i appliceringsdonet till den sitter fast.

Anslut huvudluftférsériningen. Det maximala driftstrycket ar
0,7 MPa.

Stang av (nollstall) dimbildningsluften med installningsratten
nedtill pa handtaget. Stéll in kolvhastigheten med
installningshjulet bakom avtryckaren upptill pa handtaget sa
ldg som majligt.

Ta av lasmuttern och klackproppen. Tryck in avtryckaren
helt tills A- och B-delen synligt rinner ut jamnt ur
utloppsdppningarna. Oka vid behov instéallningen av
kolvhastighet tills produkterna kommer ut. Kontrollera om
utloppsoppningen &r igentéppt ifall ndgon av de tva delarna
inte rinner.

Fast sprayblandningsmunstycket pa patronen och sékra
med lasmuttern.

Anslut dimbildningsluftledningen till
sprayblandningsmunstyckets spets.

Stang av dimbildningsluften och séatt kolvhastigheten pa den
lagsta instéliningen.

Hall munstyckets spets i en lamplig avfallsbehallare. Tryck in
avtryckaren helt och dka kolvhastigheten tills det dnskade
flodet har natts. Den maximal installningen (8) kan bli
nddvandig.

Hall in avtryckaren helt och stéll in dimbildningsluften s att
det 6nskade spraymdnstret nas.
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M@’ TEKNISKT DATABLAD - EZ-SPRAY CERAMIC BLUE/RED

KEMISK BESTANDIGHET - 7 DAGAR HARDAT VID RUMSTEMPERATUR (30 DAGARS IMMERSION)
TESTNING MED 30 DAGARS IMMERSION VID 24 °C

DALIG GOD MYCKET GOD UTMARKT

BENSEN ]
BENSIN (BLYFRI) .
SALTSYRA 10 % .
FOTOGEN U
LACKNAFTA .
SALPETERSYRA 50 % .
FOSFORSYRA 10 % .
KALIUMHYDROXID 40 % .
NATRIUMHYDROXID 10 % O
NATRIUMHYDROXID 50 % O
NATRIUMHYPOKLORIT .
SVAVELSYRA 10 % .
SVAVELSYRA 50 % .
TOLUEN .
XYLEN .

ANVANDNING FORVARING

Tryck in avtryckaren helt. Rikta forst produkten bort fran den Forvaras pé en sval, torr plats.
komponent som ska beldggas och tappa av minst 25 gram

av produkten (skaffa undan som avfall). Spraya produkten OVERENSSTAMMELSE:

direkt p& komponenten utan att slappa avtryckaren. Ingen

Sérj fér att oavbrutet produktfidde under sprayningen. FORSIKTIGHETSATGARDER

Avtryckaren ska sléappas och tryckas in sa sallan som Las respektive sékerhetsdatablad innan denna produkt
mojligt. anvands.

Alltid nér avtryckaren slépps och flédet ska startas igen ska Teknisk hjalp far du pa telefonnummer +353 61 771 500.
forst produkt tappas av enligt ovanstaende beskrivning. ENDAST FOR INDUSTRIELLT BRUK

Slapp inte avtryckaren helt efter sprayningen, for pa detta GARANTI

séatt droppar sprayspetsen mindre. Lossa istallet avtryckaren ITW Performance Polymers ersatter allt defekt material.
till det forsta dragsteget sa att endast Iuft kommer ut. Slapp Eftersom férvaring, hantering och anvéndning av denna

férst darefter avtryckaren helt. Tryck in den réda knappen produkt ligger utanfor var kontroll kan vi inte 6verta nagot
nedtill p& handtaget for att dra in kolven. ansvar for de resultat som uppnas.

Ta av dimbildningsluftledningen fran spraymunstyckets ANSVARSFRISKRIVNING

spets. Tryck ut patronen nedifrdn och ta ut den uppét. All information i detta datablad bygger pa
Rekommendation: Applicera tvé skikt med en tjocklek pa laboratorietestning och ar inte avsedd for designandamal.
vardera >380 pum for att begrénsa kratrar och fel. ITW Performance Polymers gor inte nagra som helst

utfastelser eller garantier avseende dessa data.
Det andra skiktet ska appliceras nar det forsta skiktet &ar hart
men annu nagot klibbigt (efter ca 4-6 timmar vid 22 °C). Om  Produktinformation aterfinns p& www.devconeurope.com.
den optimala mellantorktiden &verskrids ska ytan slipas latt For teknisk hjélp vander du dig per telefon till +353 61 771 500.
infér appliceringen av det andra skiktet och torkas av med
en ren trasa, fuktad med isopropanol.
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