TEKNISKT DATABLAD - FLEXANE HIGH PERFORMANCE BRUSHABLE

Reviderat: 05/2018

BORSTBART SYSTEM SOM SKYDDAR MOT SLAG, NOTNING, STOT, SLITAGE OCH BULLER

BESTALLNINGSINFORMATION
LAGERNUMMER: 15350

FORPACKNINGSSTORLEK: 500 g

BESKRIVNING
Borstbart system som skyddar mot
slag, nétning, stét, slitage och buller.

REKOMMENDERADE

TILLAMPNINGAR

e Bildar skyddande, ljuddampande
inkladnader i ny och driftsatt
utrustning

e Skyddar utrustningens ytor mot
slitage och nétning

PRODUKTDATA

TYPISKA FYSISKA EGENSKAPER
FARG

BLANDNINGSFORHALLANDE EFTER VOLYM

BLANDNINGSFORHALLANDE EFTER VIKT
VOLYM-% FASTA AMNEN

ARBETSTID VID 25 °C/MINUTER
SPECIFIK VOLYM ML/KG
HARDNINGSKRYMPNING CM/CM
SPECIFIK VIKT
TEMPERATURBESTANDIGHET
TACKNING
HARDNINGSHARDHET/SHORE D
DIELEKTRISK STYRKA / KV/MM
DRAGHALLFASTHET/MPA
RIVHALLFASTHET / N/MM

TOINING/%

TJOCKLEK PER BELAGGNING/MM
FUNKTIONELL HARDNINGSTID/TIMMAR
OMBELAGGNINGSTID/TIMMAR
BLANDNINGSVISKOSITET/CPS

Svart

4:1

4,65:1

90

45

938

0,23

1,07

Vatt 49 °C Torrt 82 °C
0,938 m¥kg @ 1 mm
86 A

14

24,2

70

600

1-2

24

4-6

40000
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KEMISK BESTANDIGHET - HARDNING 7 DAGAR | RUMSTEMPERATUR (30 DAGAR)
- TESTNING UTFORD MED 30 DAGARS IMMERSION VID 21 °C

DALIG
AMMONIAK
SKAROLJA .
ISOPROPYLALKOHOL .
BENSIN (BLYFRI) .
SALTSYRA 37 %
METYLETYLKETON (MEK) .
METYLENKLORID .
NATRIUMHYPOKLORIT 5 % (BLEKMEDEL)
NATRIUMHYDROXID 50 %
SVAVELSYRA 98 %
XYLEN .

ACCEPTABEL MYCKET GOD UTMARKT

Utmaérkt +/- 1 % viktdndring, mycket god +/- 1-10 % viktdndring, acceptabel = +/- 10-20 % viktédndring, dalig = > 20 % viktdndring

INFORMATION OM APPLICERING

HARDNING

Lat flexanet harda i 6 timmar innan utrustningen tas i latt

drift igen. Nar det ar hardat kan reparationen grundas med

en slipskiva med en beldggning med kornighet 24 till 36. Var
noggrann med att halla maskinen i rérelse och éverhetta inte
arbetsytan. Lat Flexane High Performance

Brushable harda i 24 timmar innan det appliceras for fullstandig
drift.

OBSERVERA: For att férkorta hardningstiden for alla flexaner
kan Devcons flexanaccelerator tillsattas (se det tekniska
databladet Flexantillbehor)

YTFORBEHANDLING

ALLMAN YTFORBEHANDLING

METALLYTOR: Rengor grundligt det omrade som ska
repareras, byggas upp igen eller fodras med Devcon Fast
Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend 300. Olja, fett och smuts
maste avlagsnas helt innan flexanmaterial appliceras. Alla ytor
maste ruggas upp med hjélp av en grov rulle eller en slipskiva.

GUMMIYTOR: Rengdr omradet av gummi grundligt med en
slipskiva och Devcon Fast Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend
300. Man kan anvanda en sliprulle for att rugga upp ytan.
Gummiytan méaste vara grov och fri frdn olja och smuts som
kan ha slammat in i gummits "porer”. Anvand Devcon Fast
Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend 300 for att torka eller rugga
upp ytan tills gummisubstratets farg inte langre syns pa trasan.
Gummit ska

se nytt ut eller ha en djupare svart farg.

BETONGYTOR: Betong ar ett mycket pordst substrat och
kraver rengoring flera ganger. Avfetta omradet med Devcon
Fast Cleaner 2000 Spray/Cleaner Blend 300 och skolj det. En
hogtryckstvétt eller angtvatt ar praktisk for snabb och effektiv
rengdring. Lat golvet torka ordentligt innan primer och flexan
appliceras.

PRIMNING AV YTOR
METALLYTOR: Applicera pa metallytor tva belaggningar av
FL-10 Primer och &t torka klibbfritt i 15 minuter.

GUMMIYTOR: Applicera pa gummi- och uretanytor en
belaggning av FL-20 Primer och lat torka klibbfritt i 15-20
minuter. P& porésa gummiytor kan det bli nédvandigt att
applicera flera belaggningar.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

BETONGYTOR: Betong ar ett "pordst” substrat och kan
behodva flera belaggningar for ordentlig vidhéaftning.
Lat primern torka i 30 minuter mellan belaggningarna.

TRA OCH GLASFIBER: Anvand FL-20 Primer till alla tra- och
glasfiberprodukter. Mjukt tra behover tva beldaggningar pa
grund av sina absorptionsegenskaper.

SUBSTRAT FOR IMMERSION: Anvand primers FL-10 och FL-
20 for belaggning av alla metallsubstrat som ska sénkas ned i
nagon vattenldsning. Applicera FL-10 Primer forst och lat den
torka i 60 minuter. Beldgg sedan med FL-20 Primer. Lat torka i
30 minuter innan flexanmaterialet appliceras.

BLANDNING

Tillsatt hardningsmedel i behéllaren med flexanharts och
ror om kraftigt i 2 minuter. Se till de tva delarna blandas helt
genom att skrapa langs behéllarens botten och sida.

INKLADNADSTILLAMPNINGAR/BULLERDAMPNING
Flexan har en enastaende formaga till "elasticitet”. Detta ar
fordelaktigt for tillampningar som kraver stdtbestandighet som
matarskalar i produktionsanlaggningar, rannor i cement, kol-
eller gruvanlaggningar och cykloner. Inkladnadstillampningar
kraver en djup belaggning tillsammans med ratt primer for god
vidhaftning.

¢ Anvand rengéringsmetoden for ytan ifraga for att fa god
vidhaftning. En god ytprofil kravs for utmarkt vidhaftning.

¢ Slipa slitomradets yta med en slipskiva och rengér noggrant.

e Applicera darefter ett skikt av FL-10 Primer. Lat torka
ordentligt och f6lj upp med ett skikt av FL-20 Primer.

Lat torka i 30 minuter innan du fortsatter.

e Kontrollera innan flexanmaterialet appliceras att substratet
har en definierad "stumfog”. Om en kant lamnas sa
uppstar mojligheten att sammanfogningen "underminerar”
materialet. Applicera flexanet pa substratet. Applicera om
mojligt minst 1/16” av materialet p& substratet for battre
nétningsmotstand.

Observera: Applicering av flera skikt pa substratet "bygger
upp” belaggningens nétningsbestandighet.
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HALLBARHETSTID OCH FORVARING
En héllbarhetstid pa 2 ar fran tillverkningsdatum kan forvantas
vid férvaring i rumstemperatur (22 °C) i originalférpackningen.

FORSIKTIGHETSATGARD
Se de passande sdkerhetsdatabladen for fullstdndig sékerhets-
och hanteringsinformation innan denna produkt anvands.

GARANTI

ITW Performance Polymers ersatter allt material som visar sig
vara defekt. Eftersom forvaring, hantering och applicering av
detta material ligger utanfor var kontroll kan vi inte acceptera
nagot ansvar for de resultat som uppnas.

ITW PERFORMANCE POLYMERS

FRISKRIVNING

All information pé detta datablad bygger pa laboratorietestning
och ar inte avsedd for designandamal.

ITW Performance Polymers gor inte ndgra som helst utfastelser
eller garantier avseende dessa data.

BesOk www.devconeurope.com
for produktinformation eller ring +353 61 771 500 for teknisk hjalp.
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